Rorsavklinger / Tube Cutters for +GF+ Machines

Udv. @ Tykkelse Hul Nav Tandantal Udv. @ Tykkelse Hul Tandafstand Tandantal
Outside Thic_kness Hole Hub Number of teeth Outs.i de Tr\mlw ckness Hole Pitch Number of teeth
Exterieur Epalhsseur Trou Moyeu Nom?re de dents Exterieur Epaisseur Trou Pas Nompre de dents

Aussen @ Stérke Loch @ Nabe Zahnezahl Aussen O Starke Loch @ mm Zahnteilung Zahnezah
j156 jin H7 t(mm) 15 P11 H7 t(mm) »

d, (mm) b (mm) d, (mm) DmASE? Din /1\837 d, (mm) b (mm) d, (mm) Din /1837 Din /1\837
63 1,6 16 36 44BW 75 2 16 42 32BW
63 1,6 16 36 64BW 75 2 16 42 44BW
63 1,6 16 36 80BW 75 2 16 42 64BW
68 1,6 16 42 44BW 75 2 16 42 80BW
68 1,6 16 42 64BW 80 1,8 16 42 44BW
68 1,6 16 42 80BW 80 1,8 16 42 64BW
68 2 16 42 44BW 80 1,8 16 42 80BW
68 2 16 42 64BW
68 2 16 42 80BW

Skaerehastighed og tilspaending / Cutting speed and feed

En af de vigtigste regler er at reducere hastigheden i harde Formel til udregning af maskinens omdrejninger/minut n /
materialer og forgge hastigheden i blade materialer. Formula to determine the revolutions of the machine/saw r.p.m. n
One of the principal rules is to reduce speed for hard materials 1000 x Ve
and to increase speed for soft materials. n= —_
DxT
Skeerehastigheden Ve er den periferiske hastighed af et punkt Vc = skaerehastighed meter/minut
der beskriver omkredsen af diameter D. Det er den hastighed D = klinge dia./saw diameter
tanden beveaeger sig med, ved bergring med arbejdsstykket. =314

n = Maskinens omdrejninger/minut

The Cutting speed Vc is the peripheral speed of one point Revolutions of the machine r.p.m.

describing the circumference of diameter D. It is the speed the
tooth is running when touching the working piece.
Formel for tilspaending S/Formula for FEED S:

§=SzxZxn

S = tilspaending i mm/minut / advance in mm/minute
Sz = tilspaending pr. tand / advance per tooth

Z = klingens tandantal / no. of teeth of saw

n = maskinens/klingens antal omdr. pr. minut / rp.m

MATERIALE Vc SKZAREHASTIGHED m/minut SZ TILSPANDING PR. TAND mm/minut
MATERIAL CUTTING SPEED m/minute ADVANCE PER TOOTH mm/minute

Stal indtil 50 kg/mm?

Steel up to 50 kg/mm? slorsl iE-ains
Stal indtil 90 kg/mm? ~ .
Steel up to 90 kg/mm? 20-40 0,02-0,03
Stal indtil 120 kg/mm?
Steel up to 120 kg/mm? e Ui
Slobejern 30-50 0,03-0,04
Bronze og kobber 200-300 0.03-0.05
Bronze and copper ’ ’
Rustfrit stal
Stainless steel 10-20 0,01-0,02
Aluminium profiler 1000-15000 0.05-0.07
Aluminium profiles ’ ?
Messing 400-600 0,03-0,05
Syntetiske mat. 100-150 0,05-0,07

Synthetic



