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1. GENEREL INFORMATION

Transportable boremaskiner med elektromagnetiske baser vil snart vaere meget almindelige
veerktgjsmaskiner; ikke kun p& smedevaerksteder eller byggepladser med stalbyggeri, men ogsa pa
fabrikkers  vedligeholdelsesveerksteder, produktions- o0g reparationsveerksteder for lastbiler,
militeerudstyrsservicecentre, vedligeholdelsesvaerksteder ombord pa skibe osv.

Men man kan kun fa fuldt udbytte af de elektromagnetiske boremaskiner, hvis man benytter de
bedst mulige veerkstgjer. Der konstrueres og fremstilles fraesere specielt til brug med disse maskiner,
og de kan have mange fordele som fx udfere huller med en diameter pa 4 tommer i mere end 2
tommer tykt stal, i én arbejdsgang og med en preaecision, der ellers ikke kunne opnds uden tungt
stationeert maskineri.

Maskinen COMPACT 75 kan bore og oprgmme huller op til 75 mm i diameter og 76 mm i
dybden med en preecision, der kun tidligere kunne opnas pa et veerksted.
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2. TEKNISKE DATA

12 1/4"( 312 mm)
9 1/2"( 241 mm)
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234" (71 mim) | 13 1/8" (343 mm) 4 3/87( 110 mm)
Strgmforsyning o 110+120V AC / 50-60 Hz
o 220+240V AC / 50-60 Hz
Pakreevede strgm 110+120V - 1700 W
220+240V — 1800 W
Motorkraft 110+120V - 1550 W
220+240V — 1650 W
Veerktgjsholder MT 3
Maks. diameter pa spiralboret 8+32 mm (5/16" — 1 ¥4")
Maks. diameter ved ringformet boring 12+75 mm (1/2" — 37)
Maks. freesedybde 76 mm (3")
Maks. tapstarrelse M24 (G3/4™)
Beskyttelsesklasse Klasse 1
Elektromagnetens standardtiltraekningskraft 19500 N
(for stal 7/8” (22 mm) tykt og Ra < 1,25)
Arbejdsslag 225 mm
Rotationshastighed (under belastning) | gear — 80+160 o/m
Il gear — 210+420 o/m
Elektromagnetisk base 110x220x56 mm
Strgmledningens leengde 3,0m
Samlet veegt ~27 kg
Stajniveau 85 dB
Omgivelsestemperatur 0+40° C
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3. STANDARDUDSTYR

COMPACT 75 leveres som et saet bestaende af:

e metalkasse 1 stk.
e boremaskine 1 stk.
e dorn AMT3-U-19/3-3 1 stk.
e  kalesystem 1 stk.
e  beskyttelsesveern mod spaner 1 stk.
¢ handtag med eger 3 stk.
e sekskantet skruenggle s=2,5 1 stk.
e sekskantet skruenggle s=4 1 stk.
e sekskantet skruenggle s=5 1 stk.
e sekskantet skruenggle s=6 1 stk.
e sekskantet skruenggle s=10 -

e 8 mm flad skruenggle 1 stk.
e kile, MT3 1 stk.
e sikkerhedskaede med 1 stk.
e  brugsmanual 1 stk.

COMPACT 75 Betjeningsveledning til boremaskine -5-



Q) Scantool COMPACT 75

4. GENERELLE RAD OM SIKKERHED

Boremaskinen COMPACT 75 ma ikke bruges, nar:

1. Operatgren ikke har leest brugsanvisningen.

2. Arbejdet ikke udfgres i overensstemmelse med anbefalingerne i denne brugsanvisning.

3. Boremaskinen ikke er komplet eller er blevet repareret med ikke-originale reservedele.

4. Parametrene for stremforsyningen ikke stemmer overens med dem, der er angivet p& motorens

plade.

5. Maskinoperatgren ikke har kontrolleret boremaskinens stand, stramkablets, styrepanelets eller
freeserens stand.

6. Stikket til stramforsyningen ikke er forsynet med et beskyttelseskredslgb.

7. Maskinen ikke er sikret med en beskyttelseskaede som beskyttelse mod at kunne falde ned,
isaer nar den bruges i en vis hgjde eller i lodret eller omvendt position.

8. Der er tilskuere til stede i umiddelbar nzerhed af maskinen.

A.Ad varsel!
Laes og gem alle vejledningerne til senere brug!
Vigtige regler for sikker brug af boremaskinen
pa elektromagnetisk base

1. Inden betjening af maskinen skal man kontrollere, om den elektriske installation, herunder
stramledningen og stikket, er i god stand.

2. Boremaskinen skal tilsluttes en installation, der er forsynet med et beskyttelseskredslgb
(jordforbundet) og beskyttet med en 16 A sikring til 220V og 32 A til 120V. Nar den bruges pa
byggepladser, skal den forsynes med en frakoblingstransformator i beskyttelsesklasse
2.

3. Maskinen ma bruges udendars, men er ikke vejrfast. Udsaet den ikke for regn, sne eller frost.

4. Maskinen bgr ikke bruges pa: rustne overflader, stalplader daekket med et tykt lag maling,
ujeevne overflader, i neerheden af en svejsemaskine.

5. Brug i alle tilfeelde altid en sikkerhedskaede/sele (se tegning nr. 1). Sikkerhedskaeden ma ikke

lgsnes! For at undgd en sadan situation bar sikkerhedskeeden veere viklet rundt om det
element, det er fastgjort til.
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Tegning nr. 1 Anvendelse af sikkerhedskeade

A.Det anbefales at bruge sikkerhedskaeden ved at fglge disse billeder.

© ® N

11.

12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.

Brug ikke maskinen i omrader, hvor der er fare for eksplosion.
Begynd ikke arbejdet, hvis maskinens glideskinner har for meget slgr.
Brug altid sikkerhedsbriller og hgreveern.

Fjern ikke metalspaner uden handsker.

. Rar ikke ved spindlen og fraeseren under arbejdet.

A‘ Ror ikke ved eller udskift veerktgjet, nar strammen er taendt — mens
den elektromagnetiske base er i brug.

Veerktgjer skal fastgares forsvarligt. Nar der bruges en fraeser, skal man, inden arbejdet pabegyndes,
kontrollere, om veerktgjets skruer er spsendt stramt nok.
Det er ikke tilladt at bruge slgve eller beskadigede veerktgjer.
Brug ikke en fraeser uden fagringstapper og dorne uden udtegmningsfjeder.
Brug kun de veerktgjer, der anbefales i brugsanvisningen.
Renger altid boremaskinen for metalspaner og kglemiddel efter brug.
Traek altid maskinens stik ud af stramforsyningen under alt arbejde pa maskinen.
Hver gang maskinen skal anvendes, bgr den fgrst ses efter for skader samt korrekt og konsekvent
brug. Kontrollér, om en eller flere af delene er gdelagt, og at alle dele er korrekt fastgjort. Sgrg for at
opretholde korrekte betingelser, der pavirker maskinens arbejde.

| fald maskinen falder pad en héard overflade fra en vis hgjde, er vad eller bliver udsat for andre
uheldige haendelser, som kan pavirke dens tekniske stand — skal arbejdet straks standses, og
maskinen bgr sendes til servicekontrol sd hurtigt som muligt.
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A Det er ikke tilladt at bruge boret pa stal, der er tyndere end 10 mm (3/8").
Pa stal, der er tyndere end 10 mm (3/8"), vil magnetens tiltreekningskraft
reduceres betydeligt, hvilket kan forarsage fejl pa maskinen eller personskader.
Maskinen bar placeres pa arbejdsemnet med hele den elektromagnetiske bases
overflade! Det tilrddes, at overfladen under den elektromagnetiske overflade

altid slibes med sandpapir, inden maskinen placeres!

A. Tykkelser under 5 mm: Den magnetiske boremaskine COMPACT 75 vil
ikke starte pa grund af TILTRAEKNINGSKRAFTENS KONTROLSYSTEM.

A,Advarsell

Lees og gem alle vejledningerne til senere brug!
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5. BRUGSANVISNING

Boremaskinen har en spindel med morsekonus MT3 til brug af spiralbor (ved brug af
reduktionsadapter om ngdvendigt) og ringformede freesere. Dornen af maerket AMT er monteret i
spindlens konus til at fastgare de ringformede fraesere.

Fraeseren (2) placeres i dornhuset (1) og fastggres med skruer (3). Mens freeseren fastspaendes i
holderen, skal man sgrge for, at skruerne er skruet sa stramt pa, sa de ikke kan skrues af. Det er
vigtigt at placere fraeseren i holderen pa sadan en made, at fastspaendingspunkterne pa skaftfreeseren
sidder over for fastspesendingsskruerne (3). Begge fastspsendingsskruer (3) skal anvendes til at
fastggre freeseren. Fgringstappen (5) placeres inde i fraeseren. Det ggr det lettere at placere freeseren
over det planlagte huls centrum. Under boringen efterhanden som freeseren nar dybt ind i stalet,
beveeger faringstappen sig tilbage ind i dornens hus og strammer udtgmningsfiederen (4). Denne
fieder skubber rdemnet ud, som er affaldsproduktet fra freesningen af et hul med en fraeser uden
centrum (tegning nr. 3).
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Tegning nr. 2.
Princippet bag fraeserens arbejde

Tegning nr. 3
Hultyper, som kan laves med en frasser
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6. INSTALLATION OG AFINSTALLATION AF DORNEN

A- Installation og afinstallation af dornen skal udfgres, nar maskinen er
slukket og frakoblet el-nettet!

Installering af dornen:

1. Heev afskaermningen (2) til maksimum.

Renggar spindlens inderside med en bomuldsklud.

Fjern smgremidlet fra den nye dorn (3), inden den monteres.

Seet dornen med stukkegratten gverst, og placer den i spindlen.

Flugt stukkegratten med den relevante abning i spindlen ved at dreje dornen.
Pres dornen ind i spindlen med et let slag pa bunden.

o gk wn

I
e

J

\

>

Afinstallering af dornen:
1. Heev afskeermningen, og drej spindlen, sa kilens MT-abning i spindlen (1) seettes pa linje
med kilens MT-abning i reduktionsstykkets hus.
Seet kilens MT (vedlagt som standardudstyr) ind i den udsekkede spindels abning (1).
Hold dornen (3) nede med en hand.
Sl& kilens MT med en hammer, uden at beskadige dornen.
Fjern forsigtigt dornen fra holderen i spindlen.
Fjern kilens MT.

o gk wN
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7. INSTALLATION OG AFINSTALLATION AF FRASEREN

A-Installation og afinstallation af freeseren skal udfgres, nar maskinen er
slukket og frakoblet el-nettet!

Installation af freeseren:

Haev drevet og sleeden (2) ved hjeelp af handtaget (3);

Haev afskeermningen (1) til maksimum, s& man far adgang til dornens (4) skruer (5);

Indseet den rette type fagringstap (6) i fraeseren (7);

Placer freesemaskinen (7) med freeseren opad, sa de flade sider af freeseren vender ud mod
skruerne (5);

Seet freeseren (7) i dornholderen (4);

6. Stram skruerne forsvarligt (5).
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Afinstallering af freeseren:

Heev drevet og sleeden (2) ved hjeelp af handtaget (3);

Haev afskeermningen (1) til maksimum, s& man far adgang til dornens (4) skruer (5);
Lgsn skruerne (5);

Fjern fraeseren (7) og faringstappen (6) fra dornholderen (4).

A wbdPE
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8. OPSTART AF MAGNETISK BOREMASKINE

Maskinen er forsynet med en metalkasse med et komplet standardudstyr.

Inden fgrste boring:

e Under transport og opbevaring beskyttes boremaskinens stalelementer med et lag fedt. Inden
maskinens fgrste opstart skal alt fedtet fiernes. Dette geelder iseer for morsekonussen.
¢ Inden hver brug skal alle eger i handtaget skrues i drevet.

Inden maskinen seettes pa en genstand. skal man sgrge for, at:

e Underlaget er af stal og ferromagnetisk (noget rustfrit eller syrebestandigt stal leder ikke det
magnetiske flux);

e Arbejdsemnets tykkelse er mindst 10 mm (3/8");

¢ Stalfladen under magneten er flad;

e Tar, barst eller slib overfladen ren, inden du placerer boremaskinen, sa du fierner rust, maling,
shavs osv., som kan reducere den elektromagnetiske bases tiltraekningskraft.

Klarggring af maskinen til at bore:

1.Seet boremaskinen pa overfladen af det element, hvis hul skal bores.

2.Fastgar borets spindel praecist og forsvarligt (se 0).

3.Seet boremaskinen til et stik, der er i overensstemmelse med kravene (se 0).
4.Stil spindlens akse ngjagtigt over borestedet (veerktgijet er over hullets centrum).
5.Teend for den magnetiske base.

Inden brug!
Sgrg altid for, at den elektromagnetiske maskine er sikret mod at falde ned
under lodret arbejde eller pa loftet med den griginale keede.

COMPACT 75 Betjeningsveledning til boremaskine -12-
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Klarggring til freesning

A wdPE
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Anbring boremaskinen péa arbejdsfladen.

Fastgar freeseren korrekt og preecist i spindelholderen.

Fyld kglesystemets flaske med freeserveesken.

Ved boring og afkgling af freeser under boring anbefales det at bruge freeservaesker, der kan kgbes
pa markedet i kondenseret form. Det er ogsa muligt at bruge emulsion, der er lavet af en blanding
af vand og boreolie.

A. Det er ikke tilladt at bruge rent vand som fraeservaeske.

Kontrollér kalesystemets drift. For at ggre dette skal man lgsne flaskemgatrikken, stille den lille
ventils knap pa positionen "ON” for at indledningsvist at bgje faringstappen inden i freeseren ved at
saenke drevet pa dets skinner. Veesken fyldes i systemet, og efter en kort periode flyder den ud fra
borets inderside.

FORSIGTIGT: Kglesystemet fungerer i henhold til tyngdekraften.
Pa qrund af dette skal kglevaesken i andre borepositioner end lodret

forsynes manuelt.

Definér spindelrotationens retning.

Indstil den korrekte rotationshastighed i henhold til veerktgjstypen og arbejdsmaterialet.

Slut boremaskinen til det elektriske netveerk i overensstemmelse med

Seet spindlens akse lige over borestedet (i tilfaelde af freeser hjeelper enden af fgringstappen med
nivellering).

10. Teend for monteringen af den elektromagnetiske base.

Kontrollér for en sikkerheds skyld, om den elektromagnetiske base er korrekt fastgjort,
og fastger den med en keede eller et sikkerhedsbeelte i tilfeelde af vandret arbejde,
arbejde pa loft og i hgjder.

Klarggring til indvendig gevindskeering

Brug en MT3-kile (medfglger i et saet) til at tage freesehovedholderen (AMT3-U-19/3-3,
medfglger i seettet) ud af boremaskinens spindel.

Montér tapfatningen med 1- eller 2-akset kompensation i spindlen (medfglger ikke i saettet).

Veelg den rette fatningsadapter, der passer til tippediameteren. Montér tap nr. 1 i adapteren, og
anbring den i kompensationsfatningen.

Safremt der bruges tapper med konisk handtag, skal de monteres direkte i spindlen eller ved hjeelp
af reduktionsanordning med MT3-konus.

COMPACT 75 Betjeningsveledning til boremaskine -13-
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Typer af underlagsmaterialer

Som det vises pa graferne (Tegning 4), afhzenger den magnetiske bases magnetisk
tiltreekningskraft til det ferromagnetiske underlag af dennes magnetiske egenskaber. Stal med forhgjet
kulindhold og nogle andre legeringsingredienser har lavere magnetisk gennemstrgmning, hvilket
forarsager et fald i tiltreekningskraften. Ogsa tykkelsen pa det arbejdsemne, hvorpa boret placeres, er
afggrende.

Den maksimale tiltreekningskraft fra den elektroniske base til et 5 mm tykt
arbejdsemne er kun cirka 25% af den tiltraekningskraft, der opnas pa en glat, plan og 22
mm tyk standardplade.

Hvis et sadant tyndt underlagsmateriale ikke bgjer, kan man prgve at udfgre en
boring af et hul, dog med overholdelse af de strengeste forholdsregler. Iseer bar
kraftige skub pa tilfgrselshandtaget vaere meget begreenset.

Indstillingen af det passende omdrejningstal afheenger af, om boringen skal udfgres med et
borehoved eller med metalbor af freesertypen og metalfraeserens diameter. Et drev er udstyret med en
mekanisk 2-trins reducerende gearkasse af en motor o/m. Det generelle forhold mellem borediameter
og borehastighed vises i graferne (tegning 5), detaljeret vejledning leveres af den anvendte
boreveerktgijers producent. Skemaet er kun vejledende, og det viste forhold geelder for gennemsnitligt,
strukturelt stal.

Afkglingsmiddel tilfgres med tyngdekraftens virkning fra en flaske kalemiddel igennem dornen til
indersiden af metalfreeseren. | en veeg- eller loftspositions skal der anvendes specielle kglemidler.
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Kontrolsystemet for den elektromagnetiske bases tiltreekningskraft

Dette system er af sikkerhedsgrunde en integreret del af hvert bor af typen PRO. Det fungerer ved
konstant overvagning af veerdien for den elektromagnetiske bases tiltreekningskraft til underlaget. |
tilfeelde af et fald i veerdien af kraften til under hvad der garanterer sikker betjening af maskinen, vil
systemet automatisk afbryde borets drev. Det tillader heller ikke drift, der ikke garanterer en korrekt
tiltreekningskraft.

Tiltreekningskraften afhaenger af: Underlagets type og tykkelse, tykke belaegninger pa underlaget,
rust eller andre fremmedlegemer, underlagets manglende fladhed, for stor ruhed p& fladen og for
megen slid pa den nederste del af den elektromagnetiske base.

Hvis der er et problem med at aktivere drevet efter den elektromagnetiske base er blevet teendt,
sa drevet kun fungerer efter START-knappen er trykket, og hvis drevet er slukket efter frigivelsen -
betyder det, at systemet fungerer korrekt. Systemet tillader ikke vyderligere drift pga. borets
utilstreekkelig tiltraekningskraft.

Arbejde i vanskelige omrader

For arbejde i vanskeligt tilgeengelige omrader samt til venstrehandede operatarer er det muligt at
flytte placeringen af teenddrevets handtag med ege om pa den anden side af boremaskinen.

Ekstrafunktion for maskinen COMPACT 75

Boremaskinen COMPACT 75 er udstyret med en ekstra speciel funktion, som ggr det muligt at
flytte den gverste del af maskinen ca. 15 grader og 15 mm frem/tilbage med sekskantet skruenggle
s=10, uden at flytte den elektromagnetiske base.

Tegning nr. 6.
Parameter for opsaening af
magnetisk base

COMPACT 75 Betjeningsveledning til boremaskine -16-
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Installation og afinstallation af kglesystemet

Installation af kalesystemet:

a) Placer maskinen i den lodrette position,

b) Haev drevet og sleeden (1) ved hjeelp af handtaget (2),

c) Kalemiddelbeslaget (7) med afkalingsenheden (6) pa skruer (8) sidder pa siden af sleeden,
d) Tilslut afkglingsrgrets ende (3) med kalemiddelkoblingen (4), der findes i afkglingsringen (5).

e Fjern flaskens lag,

e Fyld den med kglende smgremiddel,

e Szt flaskens lag pa igen.
Efter at have fuldfart foranstaltningerne ovenfor og kontrolleret, om systemet er ordentligt fastgjort og
afkglingsraret (2) sidder korrekt p& afkalingskoblingen (4) skal flaskens lag lgsnes en 1/3 omgang for
at udlufte den, og der skal teendes for ventilen (3), sa vaesken lgber hen til slangen, hvorefter maskinen
kan startes.

Nar arbejdet er feerdigt, skal man huske at stramme flaskens lag og slukke ventilen (9) (for at

forhindre vaesken i at leekke, nar maskinen ikke er i brug) og fierne kalesystemet (6), inden maskinens
placeres i kassen.

Afinstallation af kglesystemet:

a) Placer maskinen i den lodrette position.

b) Haev drevet og sleeden (1) ved hjeelp af handtaget (2).

c) Frakobl afkglingrarets endestykke (3), og kalemidlets kobling (4), der findes i afkalingsringen (5).
d) Tag kglesystemet af.

COMPACT 75 Betjeningsveledning til boremaskine -17-
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Parametre afhaenaig af spindlens hastighed (borin

Pa grund af fordeling af smaremidlet skal gearhandtagets position (bruges til valg af
gearkassehastighed) eendres efter hver arbejdsdag. Hvis for eksempel maskinen arbejder ved en
hastighed pa 160 o/m, skal der skiftes til 420 o/m.

Forholdet mellem maskinens hastighed og freesediameter:

Freesediameter Omdrejningsh
astighed
[t(?en:] m [mm] [o/m]
1,38+3,00 35+75 80+160
0,50+1,37 12+34 210+420

Forholdet mellem maskinens hastighed og spiralborets diameter:

Diameter pa spiralboret Omdrejningsh
astighed
[tomm [mm] [o/m]
erl
0,70+1,25 18+32 80+160
0,30-+0,70 8+17 210+420
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COMPACT 75

Freesning

1.

Renger overfladen, hvorpa maskinen skal monteres.

2. Anbring og fastggr maskinen, og tryk kontakten af MAGNET-basen til positionen “I”.
3. Inden motoren startes mekanisk, skal der vaelges et passende interval for omdrejningshastighed

(afheengigt af det udferte hul) ved hjeelp af skiftende gearhandtag i reduktionsanordningen
(tegning 7).

4. Veelg retningen af skiftekontakten til spindelomdrejning ved at seette den i positionen “P” eller “L".

5.
6.

FORSIGTIGT! Hvis den forkerte retning veelges, kan det beskadige motoren.

Start boremaskinen ved at trykke pa den granne MOTOR (02)-knap med indikationen ,I”.
Bring vaerktgjet langsomt teet pa arbejdsfladen ved at dreje handtagene, og begynd at bore

forsigtigt. Veerktgjets indtraengning i arbejdsmaterialet skal udfgres preecist.
7. Nar der bores med freeseren, er det ngdvendigt at lave hullet i blot én arbejdsgang uden at treekke

veerktgjet ud. Det vil ggre det nemmere at skubbe kernen ud fra freeserens inderside.

FORSIGTIGT: Nar fraeseren treenger gennem materialet, skubbes kernen temmelig

10.
11.

12.

13.

14.

(05)

kraftigt ud af indersiden.
Af sikkerhedsmaessige arsager bgr man hverken tillade, at der laves for lange metalspaner, eller
at de rulles pa holderen eller fraeseren.
Brug knappen (03) til at indstille omdrejningshastigheden i forbindelse med freeserforhold.
Nar hullet er lavet, skal veerktgijet traekkes tilbage fra arbejdsstykket.
Stop drevet ved at trykke pa den rgde "O” START-STOP-knap (01). | sa fald slukkes
boremaskinens drev, mens den elektromagnetiske base stadigveek er teendt.
Sluk for den elektromagnetiske base — tryk MAGNET-knappen til position "O”. Fjern dannede
metalspaner.
Efter arbejdets afslutning skal boremaskinens stramledning traekkes ud af stikket, og maskinen og
veerktgjet skal renggres for metalspéner og resterende kaglemiddel.
Inden boremaskinen lsegges i veerktgjskassen, skal freeseren tages af holderen. (03) (02)

(01)
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Indvendig gevindskeering

1. Klarggr boremaskinen til gevindskaerm (se punkt 0).

2. Seet tappen langs hulaksen.

3. Seet omdrejningsretningen og omdrejningsretningens veerdi for spindlen, der svarer til
tappens starrelse (se tegning 5)

4. Smgr smgremiddel pa tappens arbejdsdel — det vil forhindre driftsstop og forleenge

levetiden.

Start omdrejningen, og fremstil tappen ved at dreje handtagene forsigtigt.

Stop omdrejningen med kontakten (02), og skift omdrejningsretning med kontakten (05).

Start omdrejningen, og anbring forsigtigt tappen uden for hullet.

Stop motoren.

Udskift tappen til starrelse nr. 3, skift omdrejningshastigheden, og gentag aktiviteten fra

punkt 4 til 8.

© © NoO»

Maskinen ggar det muligt at foretage gevindskeering i det omfang, det er angivet i de tekniske
data. For at udfgre indvendig gevindskaering anbefales det at bruge gevind til manuel gevindskaering nr.
1lognr. 3.

Gevind skal laves i to operationer. Under boring af huller: Det anbefales at veere seerlig
opmaerksom pé valget af huldiameter. For lille diameterhul: gevindskaeringsprocessen kan blive
umulig pga. for kraftig freesermodstand og den dermed tilknyttede mangel pa effekt.
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Overbelastningskontakt

Under boringer kan maskinen blive slukket som et resultat af overbelastning
(stor indfaring i forhold til veerktajsdiameter, darlig afkaling, slgvt veerktaj osv.) Stop i sa fald motoren
ved at trykke pa den rade knap (02) MOTOR (START-STOP). Far fraeseren veek fra materialet, og start
derefter maskinen igen ved at trykke pa den granne knap. (02) MOTOR (START-STOP) Sluk ikke for
den elektroniske base (01) MAGNET-kontakt for at forhindre utilsigtet beveegelse af boringsmaskinen fra
det borede huls akse.

Andring af rotationsretning

/AEndringen af rotationsretningen bgr udfgres med kontakten (05) med standset spindelrotation.
Nar kontakten (05) seettes i positionen “O”, slds boremaskinens motor fra.

Det er ikke tilladt at skifte position af kontakten (05), mens spindlen roterer — det
vil beskadige maskinen.
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9. VEDLIGEHOLDELSE OG SERVICE

@

> @

» @

For at undgé ulykker skal borestativet, stramledningen, ledningsfaringen, lgse stikforbindelser
og afbrydere regelmaessigt tilses for skader.

Udfar indstilling af maskinskinnernes slar hver 50. time eller nér det er ngdvendigt, ved hjeelp
af regulering af skruerne. Lgs glideskinne er korrekt, hvis drevet kan beveege sig problemfrit
ved hjeelp af handtaget. Det er ikke acceptabelt, at den automatisk glider ned under sin egen
veegt.

Pa grund af fordeling af smaremidlet skal gearhandtagets position (bruges til valg af
gearkassehastighed) aendres efter hver arbejdsdag. Hvis for eksempel maskinen arbejder ved
en hastighed pa 150 o/m, skal der skiftes til 300 o/m.

Kontroller kulbgrsternes stand hver 100. times arbejde. Hvis deres laengde er under 5 mm, skal
de udskiftes med nogle nye originale. Efter udskiftningen skal de nye bgrster kgres til i ca. 20
min. uden belastning. Andet reparationsarbejde bgr kun udfgres pa de autoriserede
servicecentre, der udpeges af distributgren. Udskiftning af bgrsterne er mulig uden at fijerne
motorenheden fra enheden.

Smar regelmaessigt glideskinnernes messingindsatser med fedt samt stangen og drevet.

For at forhindre maskinen i at ruste (iseer, nar den anvendes udendgrs) skal alle staldele
deekkes med et tyndt lag fedt.

Beskadigede maskindele ma kun udskiftes med originale reservedele.

Bestilling af nye reservedele: Det er ngdvendigt at indtaste koden eller sende den beskadigede
del med information om type boremaskine og strgmforsyning.

_~ Motor
wire

Motor

_~ Spoke
~ handle
including
knob (assy)
Gear
integrated__ N — Pinion
with saam
slider e
Adjusment
screw T ___—Frame
assembly
Locking
nut
" Control
panel
Arbor/. ~
assy N
13
Slide Electromagnetic
insert base
Forsigtigt:

| fald maskinen falder pa en hard overflade fra en vis hgjde, er vad eller bliver udsat
for andre uheldige haendelser, som kan pavirke dens tekniske stand — skal arbejdet
straks standses, og maskinen bgr sendes til servicekontrol s hurtigt som muligt.

COMPACT 75 Betjeningsveledning til boremaskine -23-



Q) Scantool COMPACT 75

Fjernelse af afstand

Drevet og slaeden kan let glide op og ned ved hjzelp af handtaget(1), hvorved skruerne, (2) der
holder metalbandet til boremaskinen, bliver synlig gennem abninger i sleeden (5). For at lgsne skruerne
(2) skal sleeden placeres i sadan en position (ved hjeelp af hdndtagene), at abningerne ggr skruerne
synlige. Efter at skruerne er lgsnede, skal man glide slaeden op og ned flere gange, sa
trykbandet flugter med sig selv og annullerer afstanden.

Fjernelse af afstand

Efter at have udfart disse aktiviteter og fiernet afstanden, skal skruerne (2) strammes, idet man
starter med den midterste skrue. Sleeden skal placeres symmetrisk i forhold til den midterste skrue.
Stram derngest de tilstadende skruer (2), idet sleeden flyttes til den grad, der er ngdvendig for at
gare dem synlige.

Stram derefter skruerne (3), indtil der ikke maerkes mere modstand. Nar skruen er i position og
blokeret med en sekskantet indstiksnggle, strammes kontramgtrikken (4). Skruerne (3) modvirker
maskinkraften og beskytter trykbdndene mod at forskyde sig under drift.
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Udskiftning af motorens bgrster

Pa boremaskinen COMPACT 75 skal kulbgrsternes stand kontrolleres hver 100. arbejdstime.

A. Udskiftning af motorens barster skal ske, nar maskinen er slukket, og strgmkablet er
frakoblet el-nettet!

1. Skru 4 M5x40 skruerne af maskindeekslet (1), med en 6-kt s=4 skruenggle.

2. Tag forsigtigt maskindaekslet af (3). Husk, at den er tilsluttet motoren ved hjeelp af en jordafledning
(4).

3. Tag motorens bgrster af fra forbindelsesklemmen (6) ved hjeelp af den flade ende (5) af ledningen.
Enden har en sikkerhedsanordning imod at glide ned - tryk farst det element, der rager frem, i
midten af endestykket, lad derefter forsigtigt endestykket glide af forbindelsesklemmen.

4. Skub fijederarmen (7) til side, idet barsten trykkes ned, og lad den hvile pa barsteholderens
(8) overflade og tag barsten (9) af.

5. Undersgg bgrstens leengde — hvis lseengden er under 5 mm, skal bgrsten udskiftes med en original
barste.

6. Udfar alle trinene bagleens for at installere motoren.

Efter udskiftningen skal de nye bgrster slibes til i cirka 20 minutter i tomgang. Udskiftning af
motorens bgrster er mulig uden at fjerne drevet fra boret.
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COMPACT 75

11. EKSPLODERET TEGNINGER OG RESERVEDELSLISTER AF
COMPACT 75
WRT-0473-15-20-00-1 COMPACT 75
ITEM PART NUMBER VERSION DESCRIPTION Q-TY
1 STJ-0473-01-00-00-1 2583 FRAME ASSEMBLY 1
2 NPD-0473-02-00-00-1 2584 MOTOR COMPLETE L-R /230V 1
3 MSEK-0473-03-00-00-0 2585 PANEL PLATE ASSY 1
4 QOSL-0400-04-00-00-0 2616 GUARD ASSY, 1
5 WLK-0400-05-00-00-0 PINION SHAFT ASSY, 1
6 ZSP-0473-04-00-00-1 ELECTRONIC CONTROL SYSTEM /230V, 1
7 DZW-0400-07-00-00-0 SPOKE HANDLE INCLUDING KNOB (ASSY), 3
8 TLJ-0389-06-00-00-0 LOWER SLEEVE, 2
9 UKL-0399-11-00-00-0 COOLANT SYSTEM 1
10 UCW-0173-00-00-00-0 ARBOR ASSY AMT3-U19/3-3 1
11 SZN-0212-10-02-00-2 POWER CORD 230V 3x1 1
11.4 | DLW-000007 STRAIN RIELIEF PG11 1
12 SPR-000030 PUSH SPRING, 1
13 WKR-000183 SCREW M4X10 PHCRMS 1
14 PRS-000019 EXTERNAL RETAINING RING 282 1
15 PDK-000060 SPRING WASHER 4,3 1
16 PDK-000043 SPRING WASHER-4.1 5
17 PDK-000151 NYLON WASHER SR1940, 4
18 WKR-(G00385 SOCKET BUTTON HEAD CAP SCREW WiTH FLANGE M5x20, 2
19 WKR-000184 SCREW M4X12 PHCRMS, 4
20* I NKL-0272-15-00-00-0 LABEL FOR ELECTRICAL INSTALATION, 1
21 WKR-000415 CROSS RECESSED PAN HEAD TAPPING SCREW 3 5x13, 4
22 PDK-000161 SPRING WASHER EXTERNAL STAR 3,7 4
23* |NKL-0272-25-01-03-0 LABEL "WARRANT TO USE OF HEARING AND EYE PROTECTION"| 1
24" | SKR-0400-12-00-00-0 1672 METAL BOX 1
25% | Z8T-0473-25-00-00-0 2625 EQUIPMENT SET 1
25.1* | KLC-000005 HEX. WRENCH 8=2,5 1
25.2% | KLC-000007 HEX. WRENCH S=4 1
25.3* | KLC-000008 HEX WRENCH S=5 1
25.4* | KLC-000009 HEX. WRENCH S=6 1
25.5% | KLC-000004 HEX. WRENCH 5=10, 1
25.6* | KLC-000003 FLAT WRENCH S=8 1
25.7* | KLN-0103-00-00-00-0 WEDGE MT3 1
25.8* | LNC-~0223-00-01-00-0 SAFETY CHAIN 1
25.9*% | OPK-060001 PLASTIC BOX, 1
26™ | NKL-0473-10-01-05-0 LABEL FOR LID OF METAL BOX - big 1
27* I NKL-0473-10-01-04-0 LABEL FOR SIDE OF METAL BOX - smalll 1

“not shown on the drawing
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STJ-0473-01-00-00-1 FRAME ASSEMBLY
ITEM PART NUMBER VERSION DESCRIPTION Q-TY
1.1 KRP-0473-01-01-00-1 2590 MAIN BODY ASSY 1
1.2 |PAS-0205-00-20-00-1 D-RING STRAP 1
1.3 | PDS-0396-01-00-00-1 ELECTROMAGNETIC BASE, 1
1.4 | PLY-0400-01-04-00-0 SWIVEL BASE PLATE, 1
1.5 |LPA-0400-01-05-00-0 CLAMPING PLATE ARM, 1
1.6 | WLK-0153-02-04-00-0 ECCENTRIC SWIVEL BASE SHAFT 1
1.7 INKR-0153-02-05-00-0 SPECIAL NUT 1
1.8 | PDK-0153-02-08-00-0 Special washer MT3 V2 1
19 | SRB-0165-01-03-00-0 SPECIAL BOLT , 1
1.10 {PRS-000013 Ext. retaining ring MT3 V2 2
1.11 | PDK-000048 SPRING WASHER 6,1 3
1.12 | PDK-000051 SPRING WASHER 8.2 4
1.13 | SRB-000255 HEX. SOCKET BOLT M5x10, 1
1.14 | SRB-000117 HEX. SOCKET BOLT M6x25 3
1.15 | SRB-000153 HEX SOCKET BOLT-M8 x 25 4
1.18* | NKL-0212-00-13-00-0 LABEL ‘CORRECT GIB ADJUSTMENT... 1
1.17* | NKL-0473-10-01-02-0 FRAME SAFETY LABEL 1

*not shown on the drawing
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KRP-0473-01-01-00-1 MAIN BODY ASSY
ITEM PART NUMBER VERSION DESCRIPTION Q-TY
111" | KRP-0473-01-01-01-1 2589 MAIN BODY 1
1.1.2 .ST-0473-01-01-02-0 PRESSURE PLATE 1
1.1.3* [LST-0400-01-01-03-0 SLIDE INSERT, 1
1.1.4* {TLJ-000010 SELF LUBRICATING SLEEVE 28,05H7x32x16, 2
1.1.5 | SPR-000043 SPRING, 1,6x8x14,5 4
1.16 SRB-000086 HEX SOCKET BOLT-M58X20 5
117 PDK-000017 ROUND WASHER 5,3 5
1.1.8 WKR-000077 SOCKET SET SCREW M5x186, 4
1.1.9 NKR-000016 HEX. NUT M5 4
1.1.10* 1 TLJ-000014 SELF LUBRICATING SLEEVE 21H7-24-16, 2
4
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NPD-0473-02-00-00-1

MOTOR COMPLETE L-R 230V

ITEM PART NUMBER VERSION DESCRIPTION Q-TY
2.1 SLN-0473-02-01-00-1 2599 I MOTOR ASSY /230V 1
2.1.1*1 8CZ-000022 MOTOR BRUSH /230v 2
2.2 KRP-0400-02-02-00-0 1642 | GEARCASE ASSY, 1
2.3 WLK-0400-02-02-10-0 PINION SHAFT z12, m=1, z24, m=1 ASSY, 1
2.4 WLK-0400-02-02-20-0 PINION SHAFT z12, m=1,5 ASSY, 1
2.5 OBD-0400-02-03-00-1 1833 | MOTOR HOUSING, 1
26 KOL-0400-02-04-00-0 GEAR z50, 1
2.7 WZK-0473-02-05-00-0 MOTOR WIRE ASSY 1
2.8 LST-0400-02-06-00-0 GEAR RACK, 1
2.9 KRP-0400-02-07-00-0 ENCODER FRAME, 1
2.10 | MDL.-0400-02-08-00-0 ENCODER MODULE, 1
2.11 PWD-0388-02-07-00-0 GROUND CONDUCTOR, 1
212 |WLK-0171-00-21-00-2 SHIFT PIN 1
213 {TLJ-0171-00-22-00-0 SHIFT DRIVE PIN 1
214 [SPR-0171-00-23-00-0 COMPRESSION SPRING 1
218 1 DZW-0171-00-24-00-0 SHIFT LEVER 1
216 | TRC-0171-05-00-00-0 IMPULSING SHIELD ASSY, 1
217 | WDL-0211-00-28-00-1 SHIFT FORK ' 1
218 | TBL-0202-00-30-00-0 LABEL, SHIFT LEVER 1
2.19 | PRS-000017 EXTERNALE RETAINING RING 25z 1
2.20 | WPS-000054 KEY 8x6x20, 1
2.21 KLK-000004 SPRING PIN 3x12 1
2,22 | PDK-000045 SPRING WASHER 5,1 5
223 [WKR-000180 SCREW M3x5 PHCRMS 2
2.24 | WKR-000183 SCREW M4X10 PHCRMS 4
2.26 | PDK-000080 SPRING WASHER 4,3 2
226 |PDK-000046 SPRING WASHER 6,1 2
2.27 | SRB-000091 HEX SOCKET BOLT M5x35 , 1
2.28 | SRB-000084 HEX. SOCKET BOLT M5x50 4
2.29 | SRB-000115 HEX SOCKET BOLT M6X25 1
230 [ SRB-000118 HEX. SOCKET BOLT MB6x30 1
2.3 SRB-000061 HEX SOCKET BOLT-M4X10 1
2.32 | WKR-000412 SCREW FOR PLASTIC 2
2.33* | SMR-000001 GREASE LUBRIPLATE BP1 0,39 kg
2.34* | TBL-0473-10-01-03-0 NAME PLATE 1
*not shown on the drawing
**service part
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KRP-0400-02-02-00-0 GEARCASE ASSY

ITEM | PARTNUMBER |VERSION DESCRIPTION Q-TY
2.2.1 | KRP-0400-02-02-01-1 | 1643 | GEARCASE 1
2.2.2 |WRZ-0400-02-02-02-0 SPINDLE 1
2.2.3 | KNC-0234-00-10-00-0 COOLANT COUPLING AMT2-H-19 1
2.2.4 |LOZ-000034 UPPER SPINDLE BEARING 6000 2Z P6 S 10x26x8, 2
225 1.0Z-000051 UPPER SPINDLE BEARING 6007 ZZ 35x62x14, 1
226 |[LOZ-000108 BEARING 6205 LLU 25x51x15 1
227 |PRS-000077 SEAL 35x56x10 1
2.2.8 | PRS-000081 SEAL 35x56x12 1
229 |PRS-000024 EXTERNAL RETAINING RING- 357 1
2.2.10 | PRS-000035 INTERNAL RETAINING RING 62W 1
2.2.11 | KLK-000045 DOWEL, PIN 5 x 12 MM 1
2.2.12 | WKR-000419 CROSS RECESSED RAISED COUNTERSUNK HEAD SCREW M5x10 | 2
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WLK-0400-02-02-20-0 PINION SHAFT z12, m=1,5 ASSY

ITEM PART NUMBER VERSION DESCRIPTION '(I?Y

2.4.1 | WLK-04G0-02-02-21-0 PINION SHAFT z12, m=1.5 1

2.4.2 | KOL-0400-02-02-22-0 SHIFT WHEEL z=43 1

2.4.3 | WPS-000055 KEY 4x4x45 1

244 1 LOZ-000071 UPPER SPINDLE BEARING 628 2Z NTN 8x24x8, 1
MSK-0473-03-00-00-0 PANEL PLATE ASSY

ITEM PART NUMBER VERSION BESCRIPTION Q-TY

3.1 MSK-0473-03-01-00-0 PANEL PLATE 1

3.2 NKL-0473-10-01-01-0 PANEL PLATE LABEL 1

3.3 PRC-000007 SWITCH START-STOP, 1

3.4 WZK-0400-03-02-00-0 START-STOP WIRE 1

3.5 PNK-000013 SWITCH MAGNET 1

3.6 WZK-0473-03-03-00-0 r.p.m WIRE 1

3.7 WZK-0473-03-04-00-0 L-R WIRE 1
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MSK-0473-03-00-00-0 PANEL PLATE ASSY

ITEM PART NUMBER VERSION DESCRIPTION Q-TY
3.1 MSK-0473-03-01-00-0 PANEL PLATE 1

3.2 NKL-0473-10-01-01-0 PANEL PLATE LABEL 1

3.3 PRC-000007 SWITCH START-STOP, 1

34 WZK-0400-03-02-00-0 START-STOP WIRE 1

36 PNK-000013 SWITCH MAGNET 1

3.6 WZK-0473-03-03-00-0 r.p.m. WIRE 1

3.7 | WZK-0473-03-04-00-0 L.-R WIRE 1
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UCW-0173-00-00-00-0 ARBOR ASSY AMT3-U19/3-3

ITEM PART NUMBER VERSION DESCRIPTION Q-TY
10.1 | KRP-0173-00-01-00-0 ARBOR BODY 1
10.2 | WKR-000032 HEX SET SCREW-M10X10Q 2
10.3 | PRS-000009 INTERNAL RETAINING RING 19W A
10.4 | PDK-0139-00-04-00-0 WASHER D=18,8x10x1 i
10.5 1 USZ-0140-05-04-00-0 SEAL 1
10.6 | WYP-0154-00-02-00-0 PLUNGER 1
10.7 | SPR-0154-00-03-00-0 SPRING 1,6x12,4x159 1
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12. CE OVERENSSTEMMELSESERKLZAERING

Kompatibilitetserklaering

Vi

SCANTOOL A/S
Industrivej 3-9
DK-9460 Brovst
DANMARK

erkleerer og tager fuldt ansvar for, at produktet:

COMPACT 75 BOREMASKINE

hvorom erkleeringen geelder, er i overensstemmelse med fglgende standard(er) beskrevet nedenfor:
EN 50144-1, EN 55014 og overholder retningslinjernes sikkerhedsbestemmelser: 2004/108/EF, 2006/95/EF,

2006/42/EF

Brovst, 2011-01-04 K 94 vst

aus Nielsen;
Producent
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COMPACT 75

13. MASKINENS TESTCERTIFIKAT

M askinens kontrolkort

Produkt: COMPACT 75

Serienummer

Testdato:

Resultater af elektriske test:

Test

Resultat

Test med sinus-spaending
ved 1000 V og frekvens 50 Hz

Beskyttelseskredslgbets modstand [Q]

Det ovennaevnte produkt overholder de krav til sikker anvendelse, som beskrives i

standard i IEC-745

Testerens navn

Kvalitetskontrol
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14. GARANTIKORT

GARANTIKORT nr..............

| producentens navn

garanteres det, at boremaskinens materialer og handveerk ved normal brug er uden fejl i en periode pa
12 maneder fra salgsdatoen.

Denne garanti daekker ikke fraeeserne, skade eller slid, der opstar pga. misbrug, uheld,

heerdning eller andre arsager, der ikke kan relateres til fejl i hAndveerk eller materialer.

Produktionsdato .......ccoeeeevieiiiiiiiiiieeen SEIHENUMMET e

QY 11 (SY 61 0 ] (o] TR

Kgbsdato:

Saelgers UNAersKrifl. .. ...
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