Anbefalelsesvaerdig tandafstand alt efter materialets art

Recommended distance between tooth tops according to the type of material
Pas de denture recommandé selon la nature du matériau

Empfohlene Zahnteilung nach Art des zu schneidenden Werkstoffes
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Gode rad om brugen af vore klinger:

General recommendations concerning the use of our saws:
Recommandations d'utilisation de nos lames:

Nutzliche Hinweise zum Gebrauch unserer Kreissigeblatter:

o
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a) Benyt kun den Klingetype, der er egnet til materialet og det snit, der skal udferes. Et enkelt snit med en uegnet fortanding er nok til at edeleegge klingen.
Always apply the type of saw that is suitable for the material and the cutting to be made.
Utiliser le type de lame adéquat selon le matériau et la coupe a effectuer. Une seule coupe avec une lame & denture inadaptée est suffisante pour endommager celle-ci.
Nur den Ségeblattyp verwenden, der sich fiir den Werkstoff und den auszufiihrenden Schnitt eignet. Ein einziger Schnitt mit ungeeigneter Zahnung geniigt, um das Ségeblatt unbrauchbar zu machen.
b) Klingen skal fastgeres, s& den sidder helt fast og er fri for vibrationer.
The saw blade must be secured in such a way that it is completely fixed and free from vibrations.
La lame doit étre fermement fixée de maniére & ne pas vibrer.
Ségeblatt so montieren, dass er ganz fest sitzt und vollkommen erschitterungsfrei ist.
¢) Maskinen ma ikke startes eller stoppes, nar klingen arbejder i emnet.
The machine must not be started or stopped while the saw is operating.
Le machine ne doit étre ni démarrée ni arrétée lorsque la lame est engagée dans la piéce.
Machine bei laufendem Sageblatt weder an- noch abschalten.

d) Lad ikke klingen sta og stede mod det arbejdsstykke, der skal saves: det medfarer et kraftigt slid pa klingen, som hurtigt mister sin evne til at skeere.
Do not let the saw blade knock against the workpiece; the saw will be worn heavily and will soon lose its cutting capacity.
Ne pas laisser fa lame en appui sur la piéce a couper, ceci entraine une forte usure de la lame qui s'émousse rapidement.
Ségeblatt nicht im zu schneidenden Werkstiick stossweise arbeiten lassen. Dies fiihrt zur kréftigen Abnutzung des Ségeblattes und zum raschen Verlust der Schnittleistung.
e) Ved anvendelse af klinger p4 maskiner med manuel tilspaending skal man starte savningen med langsom og gradvis tilspaending, hurtigt na op pa den fulde tilspaendingshastighed og til slut mindske til-
spaendingshastigheden for at undga, at emnet forlader saven meget brat, nar snittet er tilendebragt.
When working with cut-off saws on machines with manual feeding the operator must start the cutting slowly and gradually, rapidly increase the speed to maximum, and finally reduce the feeding spe-
ed in order to prevent the saw from leaving the workpiece abruptly when the cutting is finished.
Lors de I'utillisation de la lame sur une tronconneuse a avance manuelle, le sciage doit étre débuté avec un mouvement lent et graduel; on passe ensuite rapidement a I'avance la plus rapide pour fi-
nalement diminuer graduellement celle-ci dans le but d’éviter la rupture brutale de la piéce.
Bei Verwendung von sageblatter auf Maschinen mit manuellem Vorschub ist der Schnitt langsam und stufenweise zu beginnen, dann rasch auf héchste Vorschubgeschwindigkeit zu bringen. Gegen
Ende des Schnittes ist die Vorschubgeschwindigkeit zu verlangsamen, um einen plétzlichen Abgang des Sageblattes zu vermeiden.
Foretag i god tid en korrekt efterslibning, idet dette har direkte indflydelse pé klingens ydeevne.
Perform correct resharpening in good time; this affects the cutting capacity of the saw blade directly.
Affater la lame en temps opportun, ceci a une influence directe sur sa capacité.
Rechtzeitiges und korrektes Nachscharfen der Sageblatter ist von grésster Wichtigkeit, weil dies auf die Leistungsfahigkeit der Sageblatter direkten Einfluss hat.

g) Knaekker en tand under arbejdet, skal det pases, at den ikke har sat sig fast i det materiale, der saves i. Opslib klingen pany og pabegynd et nyt snit, der ikke falder sammen med det forrige.
If a tooth breaks while the saw is cutting, the operator must make sure that it has not got stuck in the material. Resharpen the saw blade and begin a new cut which does not coincide with the first one.
En cas de cassure d'une dent durant le travail, s’assurer que celle-ci n’est pas coinée dans la piéce. Affiiter la lame et effectuer la coupe a coté de la premiére.
Bricht ein Zahn wahrend der Arbeit ab, so ist darauf zu achten, dass er sich nicht in dem zu bearbeitenden Werkstiick festgefressen hat. Das Sageblatt erneut nachscharfen und einen neuen Schnitt
beginnen, der nicht mit dem soeben vorgenommen zusammentfallt.
Serg for at benytte den skeerehastighed, tilspzendingshastighed og afkeling, der passer til den givne situation.
Apply the cutting speed, feeding speed, and cooling appropriate for the actual material.
Utiliser la vitesse de coupe, 'avance et le lubrifiant adéquats.
Nur diejenige Schnittgeschwindigkeit, Vorschubgeschwindigkeit und Kuhlung anwenden, die zu der gegebenen Arbeitssituation passen.
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