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Revolution inden for
presning

110 ars innovation

Conex |Banninger er din specialist pa verdensplan for
innovativ og alsidig rarsammenfgjningsteknik og armaturer.

Siden 1909 har Conex | Banninger solgt over 22 milliarder
fittings og ventiler og er kendt for sine gennemtaenkte
kvalitetsprodukter og sin farsteklasses service.

Inden for branchen er vores navn synonym med
kvalitetsprodukter til forsyningsteknik inden for omréderne
bolig- og erhvervsbyggeri, industri samt kale- og klimateknik.

Conex | Banningers lafte om kvalitet underbygges af vores
ISO 9001-certificering.

>B< MaxiPro er et pressesystem til kale- og klimateknik til fremstilling af
permanent teette, sikre rarsammenfajninger i tommemal iht. DIN EN 12735-1,
EN 12735-2 eller ASTM B280 i styrkerne blad, halvhard og hérd.
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1.0 Anvendelsesomrader

>B< MaxiPro er beregnet til anvendelse |
rerledningssystemer til kaletekniske anlaeg og
varmepumper iht. DIN EN 378.
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2.0 Egenskaber og fordele

Flammefri forbindelse

Ingen beskyttelsesgas

Lave omkostninger

Mere fleksibilitet og
produktivitet

Enkel styring af arbejdsstedet

Kan reproduceres

3 punkts-presning

O-ring af hgj kvalitet

Beskyttet O-ring

Identificering

Potentialudligning

Certificeret

Gennemtestet

Garanti

Support

Kompakt veerkigj

Veerktajskoncept

Ingen brandfare, intet behov for godkendelse af arbejde med &ben ild

>B< MaxiPro udger en rent mekanisk forbindelse, skylning med beskyttelsesgas
er ikke nagdvendig

Hurtig og enkel installation, sparer tid og dermed omkostninger

Forarbejdning uden sikkerhedszoner eller -afspeerringer

Der er ikke behov for gasflasker pa arbejdsstedet

Ensartet kvalitet for forbindelserne ved hjeelp af kontrollerede betingelser
ved maskinel forarbejdning

Presningen via tre punkter sikrer en permanent taet forbindelse

Permanent teet, sikker forbindelse ved HNBR-O-ring i hgj kvalitet

Den cylindriske rerfaring ved fittingen forhindrer skader pa O-ringen

Ved hjeelp af den rosafarvede markering er disse fittings lette at skelne fra andre

>B< MaxiPro forbindelser er elektrisk ledende

UL 207 certifikat nr. SA44668
>B< MaxiPro er godkendt iht. UL til standardkeleanleeg og industrikeleanlzeg

Flere artiers erfaring og millioner af installerede fittings dokumenterer egnetheden inden

for presseteknik.

Hvis den er professionelt installeret af en uddannet og certificeret >B< MaxiPro-
installater, er >B< MaxiPro daekket af en udvidet garanti pa ti (10) ar.
Alle betingelser og vilkar findes i afsnit 18.0.

Benyt dig af vores velkendte gode tekniske kundeservice

Det lette, kompakte veerktgij tillader ogsa anvendelse under trange pladsforhold

Vi anbefaler brug af de gennempravede og testede pressemaskiner og -kaeber fra
ROTHENBERGER
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3.0 3 punkts-presning

Ved at presse foran, pa og efter O-rings-foldningen
skabes der med >B< MaxiPro en permanent teet,
kraftsluttende forbindelse.

Raranslag

Presning via tre punkter foran, pa
og efter foldningen

HNBR-taetning

Foldning
Muffe
Hage

Ved fittings med mélene 4" eller mere sikres den haje trykbelastningsevne pa >B< MaxiPro af en specialudviklet
modhage i omradet omkring rerfaringen.

Upresset tilstand Presning Sammenpresset forbindelse

A7 an IBP GROUP company
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4.0 Tekniske data

Tekniske data

Anvendelser

Kalemiddelferende rerledninger og
varmepumper iht. DIN EN 378

Forbindelsestyper

Kobber mod kobber

Godkendte ror*

Kobberrgr iht. EN 12735-1 eller ASTM-B280

Dimensioner 1/4", 3/8", 1/2", 5/8', 3/4", 7/8", 1", 1 1/8", 1 3/8"
Materiale IItfri kobber Cu-DHP (CW024A)
O-ringsmateriale HNBR

Kompatible keleolier POE, PAO, PVE, AB og mineralolie

Maks. driftstryk 48 bar / 4800 kPa / 121°C

Maks. ovre trykgraense
(med SF>3 int. EN378-
2)

>144 bar/ >14400 kPa

Helium < 7.5 x 107 Pa.m?/s ved +20 °C, 10

Teethed -

Vakuum 200 mikron
Anyendelsestemperatur -40 °C til 140°C
O-ring

Maks. permanent
driftstemperatur

-40°Ctil121°C

Anvendte kalemidler

R-1234yf**, R-1234ze**, R-125, R-134a,
R-290**, R-32**, R-404A, R-407A, R-407C,
R-407F, R-407H, R-410A, R-417A, R-421A,
R-422B, R-422D, R-427A, R-438A, R-444A**,

R-447A**, R-447B**, R-448A, R-449A, R-450A,

R-452A, R-452B**, R-452C, R-454A**,
R-454B**, R-454C**, R-457A**, R-459A**,
R-507A, R-513A, R-513B, R-600a**, R-718 og
HYCOOL 20.

* Se rerkompatibilitetslisten for >B< MaxiPro, afsnit 12.10.

**Det er installaterens (kaleteknikerens) ansvar at anvende forskellige kelemidler,
som klassificeres som falger: A2/A2L (breendbare kalemidler) og A3 (meget
braendbare kelemidler). Standarder, lokale forskrifter og evrige forholdsregler skal

overholdes.

OBS: >B< MaxiPro fittings er IKKE BEREGNET til kelemiddel R-717, R-723,

R-764, R-744.

5.0 Kvalitetssikring

Conex | Banningers produktionssteder er certificeret iht.

ISO 9001. Kvalitet samt kundeservice er standard hos

OsS.

0.0 Varemaerker og patenter

>B< MaxiPro er et beskyttet varemeerke. Oplysninger
om >B< MaxiPro patenterne findes p& www.
conexbanninger.com/bmaxipro.

7.0 Tilgeengelige starrelser

>B< MaxiPro fas i falgende sterrelser (tommer): 1/4”,
3/8”, 1/2",5/8”, 3/4”, 7/8",1", 1 1/8", 1 3/8".

8.0 Materiale

>B< MaxiPro fremstilles af iltfri kobber (Cu-DHP, min.-
indhold af kobber 99,9%).

9.0 Kontroller, standarder og
godkendelser

» UL 207 certifikat nr. SA44668, godkendt iht. UL til
standardkeleanlzeg og industrikeleanleeg™

e UL 109 - 7 Treekforsag

* UL 109 - 8 Vibrationstest

* UL 1968 - 79 Kontrol af teetninger i kalekredslab

* |ISO 5149-2, EN 378-2

* EN 14276-2 Trykkontrol

* EN 16084 Teethedskontrol

* SO 14903, EN 16084 Teethedskontrol

* |ISO 14903, EN 16084 Temperatur-, trykaendrings- og
vibrationstest

* |ISO 14903, EN 16084 Frost/ta-test

* ASTM G85 Saltsprajtetest

* Yderligere detaljer findes i UL-Online-databasen.

10.0 Opbevaring

>B< MaxiPro fittings kan som regel opbevares under
almindelige betingelser.

Til generel beskyttelse af fittings mod snavs anbefales
det, at de altid forbliver i transportemballagen
(plastikposen) helt frem til forarbejdningen.

For at beskytte teetningerne skal man veere
opmaerksom pé et par simple punkter:

* O-ringene skal beskyttes mod direkte sollys og
kraftig UV-straling

* Desuden skal man undgéa pévirkning fra hoje
ozonkoncentrationer (f.eks. fra ozongenererende
anleeg og apparater som hgjspaendingsanleeg,
kviksglvdamplamper eller fra fotokemisk omdannede
breend- og biogasser)

* Ogsé pavirkning fra ionstréling skal undgas
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11.0 Meerkning og renhed

Hver enkelt fitting er maerket med >B<, MaxiPro, malet
og trykangivelsen 48 bar (pa rosa baggrund).

Vores fittings pakkes efter rengering i rent miljo i
plastikposer og opfylder, hvad angéar renhed pé& de
indvendige overflader, kravene i DIN EN 12735-1,
EN 12735-2 og ASTM-B280.

12.0 Generelle
forarbejdningsanvisninger

| alle kalemiddelferende rerledninger skal antallet af
alle rorforbindelser reduceres til et praktisk muligt
minimum. Ud over de lovbestemte krav skal folgende
standarder generelt overholdes ved oprettelsen af
s&danne anleeg:

* DIN EN 378-2 Kaleanleeg og varmepumper
— Se: https://www.beuth.de/de/norm/din-
en-378-2/285711706 — Sikkerheds- og miljgkrav - Del
2: Udformning, konstruktion, pravning, meerkning og
dokumentation

* DIN EN 16084 Kalesystemer og varmepumper
- Se: https://www.beuth.de/de/norm/din-
en-16084/140596846 — Kvalificering af komponenter
0g sammenfgjningers teethed

* DIN EN 14276-2 Trykbaerende udstyr til kglesystemer
og varmepumper - Del 2: Rer — Generelle krav

12.1 Fastgarelse af rorledninger

Alle kelemiddelfarende rorledninger skal fastgares
korrekt med rarholdere, der er beregnet til det
pageeldende anvendelsesomrade.

Ud over de generelt anerkendte regler inden for
teknikken geelder iseer kravene i DIN EN 378-2 her.

12.2 Beskyttelse af rorledninger

Alle kelemiddelfarende rarledninger skal beskyttes
fagligt korrekt mod ydre pavirkninger med egnede
midler til det pageeldende anvendelsesomréade.

Ud over de generelt anerkendte regler inden for
teknikken geelder iseer kravene i DIN EN 378-2 her.

12.3 Meerkning og isolering af rorledninger

Alle kelemiddelfgrende rarledninger skal meerkes
fagligt korrekt og isoleres med egnede midler til det
pageeldende anvendelsesomrade. Ud over de generelt
anerkendte regler inden for teknikken geelder isger
kravene i DIN EN 378-2 her.

12.4 Jordforbindelse/potentialudligning

>B< MaxiPro er elektrisk ledende og garanterer derfor
en problemfri potentialudligning.

A7 an IBP GROUP company
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12.5 Pladskrav ved presning 12.6 Indstiksdybder og minimumsafstande mellem 12.8 Minimumsafstand mellem hardloddede steder
presninger og eksisterende pressesteder
Pa grund af deformering af reret under presningen FORSIGTIG — Hardlodning i neerheden af
X skal der mellem to presninger overholdes nogle min.- presseforbindelser kan beskadige teetningselementet
) afstande. pé grund af varmepavirkning og skal derfor undgas!
A

Y2 Nedenstaende tabel viser den afstand, der

som minimum skal overholdes, til eksisterende
pressesteder. Kan disse ikke overholdes, skal der
etableres egnede afhjeelpningsforanstaltninger til kaling
af presseforbindelsen (f.eks. kaling med fugtig klud,

kalespray).

Y1

-
€
¢
N

>

P& grund af deformering af reret under presningen skal der

mellem to presninger overholdes nogle min.-afstande. .
d anad elie araioadede ede

Pladskrav ved presning mellem rgrledninger Pladskrav ved presning mellem rgrledning og veeg/gulv/loft
ROTHENBERGER ROMAX Compact og Compact TT ROTHENBERGER ROMAX Compact og Compact TT Rerdimension Indstiksdybde og eksisterende pressestede
Tommer mm mm Tommer mm mm 1/4" 10 18,0 i
1/4" 30 55 1/4" 40 40 100 3/8" 10 18,0 1/4" 250
3/8" 30 55 3/8" 40 40 105 ;;8” 1: 122’8 3/8" 300
1/2" 25 55 1/2" 40 40 105 ’ 1/2" 350
3/4" 20 23,0 5/8' 450
5/8" 25 55 5/8" 40 40 105 .
7/8 20 25,0 34 500
3/4" 25 55 3/4" 40 40 105 p o5 240
7/8' 30 55 7/8' 55 55 110 e o5 26,5 e 600
1" 30 55 1" 60 60 115 13/8" 35 27.0 ! 60
11/8' 35 55 11/8" 60 60 115 1 700
12.7 Minimumsafstand mellem pressesteder og 13/8 900

eksisterende hardloddede forbindelser

12.9 Kontrol og ibrugtagning

Pladskrav ved presning mellem rarledninger Pladskrav ved presning mellem rarledning og vaeg/gulv/loft Alle kalemiddelfarende rarledninger skal kontrolleres
ROTHENBERGER ROMAX 4000 ROTHENBERGER ROMAX 4000 o og tages i brug fagligt korrekt.
Kravene i DIN EN 378-2 og forordning (EU) 517/2014
SEICIERSOn - REIGIEISON . - For at sikre en problemfri teetning med >B< MaxiPro O fluorerede drivhusgasser skal overholdes.
e —— mm Tommer mm mm i neerheden af eksisterende hérdioddede rerledninger, ~ Ved evakuering af systemet skal felgende punkter
14 30 60 1/4" 50 50 100 skal der til beskyttelse af de hardloddede forbindelser ~ ©Overholdes:
3/8" 30 60 3/8" 50 50 100 ogsé overholdes en min -afstand mellem begge * Kontrolinstrumenter skal veere korrekt vedligeholdt og
1/2" 30 60 1/2" 50 50 110 forbindelser. kalibreret
5/8" 30 60 5/8" 50 50 110

* P4 kontroltilslutningerne skal der anvendes et

I i arstanda til e erende haraloddede steae
3/4” = o ’ 4” 20 20 1o SR —— — egnet gevindteetningsmiddel, s& uteetheder ved
78 = €0 /8 e e 120 forbindelser minimeres
1" 35 60 ik 60 60 120 aAminnE . .
118 35 60 118" 60 50 120 1/4" 10 * Sma sy;.temer med rmmmalt volumen udgaettes
138 35 60 13/ 60 60 120 3/8" 10 for hurtigere trykeendringer. Dette betyder ikke, at
1/2" 15 systemet er utaet
5/8" 15
3/4" 20
7/8" 20
1" 25
11/8" 25
13/8" 35

A7 an IBP GROUP company



Conex | Banninger

B >B< MaxiPro

Anvisninger vedr. evakuering af rerledninger:
Der opbygges intet vakuum

Hvis der intet vakuum opbygges, kan dette skyldes en
uteet forbindelse, fugtighed i systemet eller problemer
med vakuumpumpen. Det skal i s& fald i forste
omgang kontrolleres, om pumpen karer problemfrit.

Hvis rgrledningen seettes under tryk i 24 timer eller
mere som kontrol for uteethed, skal systemtrykket

0g omgivelsestemperaturen bestemmes i starten

0g slutningen af taethedskontrollen. En stigning i
omgivelsestemperaturen kan daekke over en laekage,
hvis der ikke tages hgjde for dette. Der opstar en
trykeendring pa ca. 0,7 bar ved en temperatureendring
pa 5 °C.

Vakuummet kan ikke opretholdes

Hvis vakuummet ikke kan opretholdes, skal falgende
punkter kontrolleres:

* | tilfeelde af en uteethed i systemet vil undertrykket
stige, sa snart pumpen blokeres. Utastheder ved

12.10 Kompatibilitetsliste, kobberror

Rorstarrelse,
indvendig
diameter @D
Inch

Inch mm
0,250" 6,35 || on on on
0,375" 9,53 on on on
0,500" 12,70 on on on
0,625" 15,88 ( ] [ J on
0,750" 19,05 on on
0,875" 22,23 | on
1,000" 25,40 |
1,125" 28,58
1,375" 34.93

@ blod (R220)
W halvhard/hrd (R250/R290)

tilslutningerne og kontrolstudserne er det mest
sandsynlige og kan nemt afhjaelpes. Der skal i sa fald
anvendes en egnet taetningspasta til eksisterende
gevindforbindelser

* Utastheder pa rersystemet skal allerede registreres
og afhjeelpes som en del af trykkontrollen.
Kontrolinstrumenter med ultralyd kan veere en hjeelp
ved lokalisering af laekage

* Ved fugt i systemet skal evakueringstiden tilpasses

* Findes der rester af kalemiddel i kompressorolien,
skal tiden for evakueringen ligeledes tilpasses

| alle tilfaelde skal der inden andre foranstaltninger

(f.eks. udskeering af fittings) altid foretages en

omfattende fejlsagning!

* Sogrg for, at en sammenfgjning med >B< MaxiPro
ikke placeres for taet pa pafyldningsstudsen, da
temperaturen under fyldning kan falde til under -40° C

Bemeerk: Hardhedstolerance efter godkendte standarder iht. tabel (se ovenfor). "Blade" ror skal altid kalibreres inden forarbejdningen. Det er installaterens (kaleteknikerens) ansvar
at sikre, at det valgte ror er kompatibelt med >B< MaxiPro, og at kravene til systemets driftstryk opfyldes.
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13.0 >B< MaxiPro Montage

>B< MaxiPro mé kun forarbejdes af uddannede og
certificerede (>B< MaxiPro Training) fagfolk.

Alle anleeg skal installeres iht. lovens forskrifter og de
alment gaeldende regler inden for kaleanlsegsbyggeri
under overholdelse af de lokale arbejdsmiljoregler.

Vigtigt: For forarbejdning skal det kontrolleres, om rar
og fitting med hensyn til dimensioner passer sammen,
metriske rar er ikke egnede!

Fittings og rer skal veere rene og fri for snavs, O-ringen
ma ikke vise tegn pé skader.

Presseforbindelser mé kun udferes pa rer, der ikke er
under mekanisk speending.

Kompatibilitet for kobberrar: Se kompatibilitetslisten,
afsnit 12.10

Maksimalt driftstryk: 48 bar (4800 kPa)
Driftstemperaturer: -40°C til 121°C

Kompatible kalemidler: R-1234yf**, R-1234ze**,
R-125, R-134a, R-290**, R-32**, R-404A, R-407A,
R-407C, R-407F, R-407H, R-410A, R-417A, R-421A,
R-422B, R-422D, R-427A, R-438A, R-444A**,
R-447A**, R-447B**, R-448A, R-449A, R-450A,
R-452A, R-452B**, R-452C, R-454A**, R-454B**,
R-454C**, R-457A**, R-459A**, R-507A, R-513A,
R-513B, R-600a**, R-718 og HYCOOL 20.

**Det er installaterens (keleteknikerens) ansvar at anvende forskellige
kelemidler, som klassificeres som felger:

A2/A2L (breendbare kelemidler) og A3 (meget breendbare kelemidler).
Standarder, lokale forskrifter og evrige forholdsregler skal overholdes.

Ikke egnet til R717 (ammoniak), R-723, R-764,
R-744!

Kompatible kgleolier: POE, PAO, PVE, AB og
mineralolie

A7 an IBP GROUP company
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1. Afkort kobberraret

Kobberror skal afkortes vinkelret
med en rarskaerer, alternativt med
en nedstryger med fine teender
eller seerlig elektrisk rarsav.
Vinkelslibere eller skeerebreendere
mé ikke anvendes til afkortningen!

<z

5. Kontrollér, om der foreligger
mangler

Ved dybe ridser afkorter du raret,
indtil du kan anvende en ridsefri
overflade.

9. Kontrollér markeringen

Kontrollér dybdemarkeringen.
Dette trin kan udelades, hvis der
anvendes en dybdemaler.

13. Markér forbindelsen
Markér hele forbindelsen
efter presningen. Derved kan

forbindelsen kontrolles for testen
og anvendelsen.

2. Fjern grater og alle udvendige
skarpe kanter

Rerene skal derefter

afgrates omhyggeligt ind- og
udvendigt. "Blede" ror skal
desuden altid kalibreres inden
videreforarbejdningen.

6. Kontrollér O-ringens fiksering

De anvendte pressefittings

skal inden forarbejdningen
kontrolleres visuelt for intakthed.
Der kan anvendes en lille ekstra
maengde fugtningsmiddel

fra Conex|Banninger til
teetningsringe, s indferingen af
roret bliver lettere.

10. For roret helt ind i fittingen

Kontrollér inden presning, at

rgret er fort helt ind i fittingen.
Dybdemarkeringen anvendes som
reference.

Ohen

Installationsvideo

Scan QR-koden med din mobile
slutenhed, og se installationen trin
for trin.

3. Anvend en pencilafgrater til den
indvendige side af roret

Anvend en pencilafgrater til den
indvendigt liggende kant.

7. Markér indstiksdybden

Markér indstiksdybden pé reret
ved hjeelp af en dybdemaéler.
P& den méde kan eventuelle
forskydninger opdages for
sammenpresningen.

11. For fittingen ind i pressekaeben

Saet en pressekaebe med et
passende mal pé fittingens
foldning i en ret vinkel.

Bemaerk: Kun presseveerktoj fra ROTHENBERGER egner sig til >B< MaxiPro fittings.

4. Renger enden af roret

Kontrollér, at reret udvendigt

og indvendigt er rent og fri for
snavs, og anvend evt. renseuld til
rengering.

8. Alternativ til dybdemaler

Som alternativ til dybdeméleren
kan du markere indstiksdybden
ved at skubbe roret ind i fittingen
og seette en markering, nér reret
er i bund.

12. Pres fittingen med det
godkendte presseveerktoj

Presseproceduren begynder,
nér pressemaskinen starter og
afsluttes, nér presse-keeberne
er lukket fuldstaendigt. Sikre
presninger kan kun opnés med
komplet sammenkearte presse-
keeber. Pres ikke pressedelene
flere gange!!!

Conex | Banninger
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Montagevejledning >B< MaxiPro flareadapter

Skrueforbindelsen skal udferes for presningen. Er dette ikke
muligt, skal rotationskreefter pa presseforbindelsen undgas.
Juster flareadapter og modstykke midtfor, og spaend dem
med handkraft (se fig. 1 vedr. messing-flareadapter med
kobberkonus og fig. 2 vedr. flareadapter i rustfrit st&l med
kobberkonus).

Stram skrueforbindelsen med en gaffelnagle og en
momentnagle med det foreskrevne tilspaendingsmoment
int. tabellen. Der mé& ikke anvendes rertang ved stramning
af forskruningen. De maksimale tilspsendingsmomenter mé
ikke overskrides.

Pafer en smule
fugtningsmiddel
pa indersiden af
flareadapteren

OBS:

Péfer ikke fugtningsmiddel pa
gevindet!

Messing-flareadapter med kobberkonus

Pafer en smule fugtningsmiddel
pa indersiden af flareadapteren

< i&\@‘@

o OBS:
Pafer ikke fugtningsmiddel pa

gevindet!

Flareadapter i rustfrit stdl med kobberkonus

OBS: | stedet for fugtningsmiddel fra Conex | Banninger til taetningsringe kan der anvendes en kompatibel kaleolie

Gaffelnagle

Stramning af forbindelse med momentnagle

Tilspeendingsmomenter

1/4" 14-18
3/8" 33-42
1/2" 50-62
5/8" 63-77
3/4" 90-110

Overskrid ikke de maksimale tilspazendingsmomenter
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14.0 Ofte stillede spergsmal

1.

Hvor lzenge har Conex|Bénninger eksisteret?
Siden 1909.

Hvor fremstilles jeres fittings?
Alle fittings fremstilles i Europa.

Kan >B< MaxiPro anvendes sammen med alle
kobberrgr?

Ja. >B< MaxiPro er beregnet til bladt, halvhardt
og hardt kobberrer iht. EN 12735-1, EN 12735-2 og
ASTM B280 i tommemal. *se afsnit 12.10.

Kan >B< MaxiPro ogsa anvendes sammen med
aluminium, stal og rustfrit stal?

Nej. >B< MaxiPro er udelukkende udviklet til
anvendelse sammen med kobberrar.

Hvilken garanti ydes der?

Hvis den er professionelt installeret af en uddannet og
certificeret >B< MaxiPro-installater, har >B< MaxiPro
en udvidet garanti pa ti (10) &r fra farste kebsdato.
Alle betingelser og vilkar findes i afsnit 18.0.

Hvilken elastomer er O-ringen fremstillet af?
O-ringen fremstilles af hydreret nitrilgummi (HNBR).

Hvor lang er O-ringens forventede levetid?
O-ringen fremstilles af Tysklands ferende
O-ringsproducent. O-ringens forventede levetid ved
anvendelse inden for produkispecifikationerne for
temperatur og tryk udger mindst 25 &r.

Hvad skal man vaere opmaerksom pa ved
opbevaring af fittings?

Fittings kan ogsé opbevares i servicebiler under de
gaengse betingelser, hvis de forbliver i den originale
emballage og ikke udsaettes for direkte sollys i
laengere tid. Se afsnit 10.0

Hvilke kalemidler er kompatible med >B<
MaxiPro?

>B< MaxiPro er kompatibel med felgende
kalemidler: R-1234yf**, R-1234ze**, R-125, R-134a,
R-290**, R-32** R-404A, R-407A, R-407C, R-407F,
R-407H, R-410A, R-417A, R-421A, R-422B, R-422D,
R-427A, R-438A, R-444A**, R-447A**, R-447B**,
R-448A, R-449A, R-450A, R-452A, R-452B**,
R-452C, R-454A** R-454B**, R-454C**, R-457A**,
R-459A** R-507A, R-513A, R-513B, R-600a**, R-718
og HYCOOL 20.

**Det er installatarens (kaleteknikerens) ansvar at anvende forskellige
kelemidler, som klassificeres som falger: A2/A2L (breendbare
kolemidler) og A3 (meget braendbare kelemidler). Standarder, lokale

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

forskrifter og evrige forholdsregler skal overholdes.

OBS: >B<MaxiPro egner sig ikke til R-717, R-723, R-764,

R-744. @nsker du flere oplysninger, kan du leese mere pa
wwwconexbanninger.com/bmaxipro

Hvilke kaleolier er kompatible med >B< MaxiPro?
>B< MaxiPro egner sig til kombination med POE,
PAQ, PVE, AB og mineralolier.

Kan en >B< MaxiPro fitting hardloddes
efterfolgende i tilfaelde af en lackage?

Nej. | tilfzelde af en laekage skal fittingen udskiftes.
Efterfalgende lodning er forbudt, da afbraendte
partikler fra O-ringen kan traenge ud i kelekredslabet.

Kan der i tilfeelde af isdannelse opsta problemer
pa fittingen?

Nej. Fittingen er blevet testet grundigt for dette, uden
at der opstod problemer.

Hvordan forholder fittingen sig ved anvendelse

i kystomrader eller ved kontakt med seerlige
rengaringsmidler?

>B< MaxiPro er blevet testet med en

saltsprojtetest iht. ASTM G85 og bestod. Som alle
kobberrarsinstallationer ma komponenterne dog ikke
udsaettes for ammoniak.

Hvordan kan man vide, hvornar veerktgjerne har
brug for service?

ROTHENBERGER ROMAX® Compact TT og 4000
veerktgjerne bor vedligeholdes efter 40.000 cyklusser
eller 2 ar, afhaengigt af hvad der sker ferst. LED'er
pa veerktajerne vil blinke, nér 40.000 cyklusser er
gennemfaort.

Skal >B< MaxiPro pressekeber vedligeholdes?
Pressekaeberne skal vedligeholdes samtidigt med
maskinen, sa skader undgés og forebygges

Kan >B< MaxiPro pressekaeber ogsa anvendes
sammen med pressemaskiner fra andre
producenter?

KUN pressemaskiner og -kaeber fra
ROTHENBERGER er godkendt til anvendelse
sammen med >B< MaxiPro.

Conex | Banninger
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17.

18.

19.

20.

21.

22.

Hvilke godkendelser har >B< MaxiPro?

UL 207 certifikat nr. SA44668, godkendt iht. UL til
standardkeleanlzeg og industrikgleanlzeg

UL 109 - 7 Treekforsog

UL 109 - 8 Vibrationstest

UL 1963 - 79 Kontrol af teetninger i kalekredslab
ISO 5149-2, EN 378-2

EN 14276-2 Trykkontrol

EN 16084 Teethedskontrol

ISO 14903, EN 16084 Taethedskontrol

ISO 149083, EN 16084 Temperatur-, trykaendrings- og
vibrationstest

ISO 14903, EN 16084 Frost/to-test

ASTM G85 Saltsprojtetest

Hvilken rgrdiameter er acceptabel, nar der oprettes
en forbindelse med >B< MaxiPro?

>B< MaxiPro er et pressefittingsystem til anvendelse
sammen med hardt, halvhardt og bladt kobberrer iht.
EN 12735-1 eller ASTM-B280 i dimensioner i tommer
(kompatibilitetstabel for kobberrar, se afsnit 12.10).

Kan O-ringen kompensere for eventuelle
ujeevnheder pa roret?

Ja. Teetningen kan udligne mindre fejlsteder. Dybere
ridser, furer og manglende rundhed skal undgas.

De tilladte driftstemperaturer er angivet som -40 -
121 °C. Hvad sker der, hvis man overskrider disse
greenser?

>B< MaxiPro er udviklet til permanente
driftstemperaturer som oplyst. Kortvarigt hojere
temperaturer op til maksimalt 140 °C har ingen
meerkbar negativ indflydelse pé teetningens levetid.
Anvendelse uden for de oplyste veerdier kan pa
laengere sigt medfaere uteetheder og er derfor ikke
acceptabel.

Hvor ren er den indvendige overflade pa >B<
MaxiPro fittings?

>B< MaxiPro fittings opfylder kravene i de tilharende
standarder for kobberrer EN 12735-1, EN 12735-2
og ASTM-B280. Luk den genlukkelige pose igen, nér
fittingen er taget ud, sa tilsmudsning undgés.

Hvordan opforer fittingen sig under
vibrationsbelastning?

Efter de generelt anerkendte regler inden for kaleteknik
skal kelemiddelferende rarledninger altid treekkes
vibrationsfrit. >B< MaxiPro fittings er blevet testet
grundigt for dette og har bestaet falgende tests:

* |SO 14903 Temperaturaendring og vibrationstest

* UL 109 Vibrationstest

* UL 207 Sted-treethedstest

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

Kan O-ringen blive beskadiget af opstaet syre i
koleinstallationen?

God installationspraksis, en kveelstofskylning under
hardlodningen (ikke nedvendig ved >B< MaxiPro-
tilslutninger), en grundig temning samt korrekt
installation og anvendelse af filtertarrere med modeme
og effektive tarremidler med molekylesi forhindrer
mange systemsvigt, herunder ogséa syreophobning i
systemet. Udvalget af egnede tarremidler afheenger
af: Vandkapacitet, kale- og smaremiddeltolerance,
syrekapacitet og styrke/stabilitet.

Ved sma pressede fittings kan det forekomme, at
der opstar en lille drejebevaegelse pa forbindelsen.
Kan dette pavirke forbindelsens sikkerhed?

Nej. En vis rotationsbevaegelse er helt acceptabel.
Forbindelsen vil ikke laekke eller svigte.

Er >B< MaxiPro egnet til medicinske gasser?
Nej, >B< MaxiPro er ikke beregnet til dette.
Kan en fitting presses flere gange?

Nej. >B< MaxiPro fittings kan kun presses en enkelt
gang.

Kan >B< MaxiPro anvendes til
drikkevandssystemer?

Nej. >B< MaxiPro kan ikke anvendes til
drikkevandssystemer.

Kan >B< MaxiPro anvendes til varme- og
varmtvandsanleeg?

Nej. >B< MaxiPro kan kun bruges til anvendelser
inden for kaletekniske anlaeg samt varmepumper.

Hvordan kan jeg lase problemer ved evakuering af
rorledningen?
Se kapitel 12.9.

Jeg har problemer med at na en taetning pa en
flareforbindelse, hvad skal jeg gore?

Hvis du ved en flareforbindelse ikke kan opné teetning,
kan du pafare en lille drébe fugtningsmiddel fra
Conex|Banninger pa teetningsfladen.
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15.0 Presseveerktgler og -kesber

Conex Banninger anbefaler brug af ROTHENBERGER
pressevaerkigjer.

Kun ROTHENBERGER keeber er godkendt til brug med
>B< MaxiPro-fittings.

15.1 ROTHENBERGER ROMAX® Compact TT
til >B< MaxiPro-fittings fra 1/4"- 1 1/8":

Tekniske data

Batterispeending — 18 V

Batterikapacitet — 2.0 Ah / 4.0 Ah

Nominelt forbrug — 281 W

Pressekraft — 19 kN

Pressetid ca. 3 s (afheengig af indvendig diameter)
Ma&l (L x Bx H) — 336 x 143 x 76 mm

Veegt (uden batteri) — 2,1 kg

Arbejdsomrdde/mal 1/4” -1 1/8"

Lydtrykniveau — 85 dB(A)

Batteriladecyklus — 80 minutter

Presseprocedurer pr. batteriladning — ca. 140

Anvendelsesstorrelser: 1/4” til 1-1/8”
>B< MaxiPro fittings

* Kompakt, let design, enhandsbetjening
* CFTteknologi til konstant pressestyrke 19 kN
» Sikkerhedshandtag til lasning af pressekaeben

e LED-driftsindikator viser ladetilstand og
vedligeholdelsesstatus

e Automatisk slukning efter presseproceduren

e Gul ngdstopknap anvendes til aflastning af
hydraulikken

» Fordelagtigt vedligeholdelsesinterval pa 40.000
presninger

e Pressehoved kan drejes 270° for positionering selv
under trange pladsforhold

* Li-ion-teknologi

Anvend udelukkende pressekaeber og -maskiner
fra Rothenberger, der er godkendt til formalet, ved
presning af >B< MaxiPro.

>B< MaxiPro pressekaeber er afmeaerket entydigt med
et rosafarvet typeskilt med >B< MaxiPro logo og mal.

Kontrollér pressekeeberne for intakthed og renhed far
anvendelse; pressekonturen skal veere fri for snavs,
spaner og lign.

Tabel med veerktojskompatibilitet for 19 kN-
presseveerktgjer og -kaeber

Conex Banninger anbefaler brug af ROTHENBERGER
19 kN-presseveerkigjer i kombination med >B<
MaxiPro-kaesber.

Kun ROTHENBERGER 19 kN-pressekeeber er
godkendt til brug med >B< MaxiPro fittings som vist i
tabellerne 1 og 2.

Andre 19 kN-presseveerktgjer med kompatibelt
pressekeebe-interface kan anvendes i kombination
med ROTHENBERGER >B< MaxiPro-kasber. Se
tabel 3 og 4 for anbefalede og andre kompatible
presseveerkigjer.

Alle anvendte veerktgjer og keeber skal vedligeholdes
0g serviceres i overensstemmelse med producentens
anbefalinger.

Conex | Banninger
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Tabel 1
Godkendte >B< MaxiPro 19 kN-pressekaeber
Storrelse Producent Serienr.
1/4" ROTHENBERGER No. 1000001749
3/8" ROTHENBERGER No. 1000001750
1/2" ROTHENBERGER No. 1000001751
5/8" ROTHENBERGER No. 1000001752
3/4" ROTHENBERGER No. 1000001753
7/8" ROTHENBERGER No. 1000001754
1" ROTHENBERGER No. 1000001755
11/8" ROTHENBERGER No. 1000001756
Tabel 2
Storrelse Producent Serienr.
\ 1/4"-11/8" \ ROTHENBERGER \ No. 1000001989 \

Tabel 3

Anbefalede 19 kN-presseveerktajer

Producent Model Kompatibel
ROMAX® Compact TT
ROTHENBERGER (Europe) v
ROTHENBERGER ROMAX® Compact v
ROMAX® TT US
ROTHENBERGER (USA 24 kN) b 4
Tabel 4
Andre kompatible 19 kN-pressevaerktgjer
Producent Model Kompatibel
KLAUKE MAP2L19 v
KLAUKE MAP219 v
HILTI NPRO19 v

15.2 ROTHEMBERGER ROMAX® 4000
til >B< MaxiPro-fittings fra 1/4"- 1 3/8":

Specifikationer for ROTHENBERGER ROMAX 4000
Batterispaending — 18,0 W

Batterikapacitet — 2,0 Ah / 4,0 Ah

Nominelt stramforbrug — 540 watt

Maks. stempelkraft — 32 kN

Pressetid — 5 sek. (nominelt)

Dimensioner (LxBxH) — 450 x 125 x 79 mm
Veegt (minus batteri) — 2,9 kg

Arbejdsinterval: Kobbersystem 1/4" — 4"
Typisk A-nominelt stgjniveau — 85 dB(A)
Batteri-ladetid (90 % fuld) — ca. 40 / 80 min.
Ca. antal presninger per fuld opladning — 240

Bemaerk: Brug ore- og gjenvaern, nar vaerktajet anvendes.

e Applikationsstarrelser: 1/4" il 1 3/8" >B< MaxiPro-
fittings

e Den lave vaegt og balancerede veegtfordeling sikrer et
arbejde uden treethed gennem lange perioder.

* Constant Force Technology (CFT®), til en konstant
aksial pressekraft p& 32 kN.

e Simpel og sikker betjening, tryk p& startknappen,
og hold den nede — veerkigjet stopper automatisk,
nér pressecyklussen er feerdig; stemplet traekker sig
tilbage.

*  Pressecyklus p& mindre end 5 sekunder

e Gul nedstopknap, omgéende afbrydelse af
pressecyklussen og tilbagetraekning af stemplet.

e Sikkerhedslas, sikrer at keeben ikke kan slippe ud
under betjeningen.

*  Pressekaebe-fastgerelsen kan drejes 360°, sa brugen
pa trang plads lettes.

e Forleenget serviceinterval pa 40.000 cyklusser.

e Serviceteelleren registrerer antallet af presninger. Efter
40.000 presninger blinker de hvide LED’er, der belyser
arbejdsomradet, ved afslutningen af hver pressecyklus,
hvilket indikerer, at service skal udferes. Veerktgjet
fungerer fortsat, men ber serviceres ved farste mulige
lejlighed.

e Li-ion-batteri med ladeindikator.

e Staerkt, langtidsholdbart 18 V / 4,0 Ah- eller 2,0 Ah-
batteri, med ladeindikator. Op til 240 presninger med
4,0 Ah-batteri.
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Tabel med veerktajskompatibilitet for 32 kN-
presseveerktojer og -kaeber

Conex Banninger anbefaler brug af ROTHENBERGER
32 kN-presseveerktgjer i kombination med >B<
MaxiPro-keeber.

Kun ROTHENBERGER 32 kN-pressekasber er god-kendt
til brug med >B< MaxiPro fittings som vist i tabellerne 1
og 2.

Andre 32 kN-presseveerktgjer med kompatibelt presse-
keebe-interface kan anvendes i kombination med
ROTHENBERGER >B< MaxiPro-kaeber. Se tabel 3 og 4
for anbefalede og andre kompatible presseveerkigjer.

Alle anvendte veerktgjer og kaeber skal vedligeholdes
0g serviceres i overensstemmelse med producentens
anbefalinger.

T

able 1
Godkendte >B< MaxiPro 32 kN-pressekaebe
Storrelse Producent Serienr.

1/4" ROTHENBERGER No. 1000001889
3/8" ROTHENBERGER No. 1000001890
1/2" ROTHENBERGER No. 1000001891
5/8" ROTHENBERGER No. 1000001892
3/4" ROTHENBERGER No. 1000001893
7/8" ROTHENBERGER No. 1000001894
1" ROTHENBERGER No. 1000001895
11/8" ROTHENBERGER No. 1000001896
13/8" ROTHENBERGER No. 1000002943
Table 2
Godkendte >B< MaxiPro 32 kN-keebesaet
Starrelse Producent Serienr.
1/4"-11/8" ROTH.ENBERGER No. 1000002207
8 jaw set
1/4" - 7/8" ROTHENBERGER
&11/8" | 7 jaw set (excluding 1") No. 1000002206

Table 3
Producent Model Kompatibel
ROTHENBERGER ROMAX® 3000 v
ROTHENBERGER ROMAX® 3000 AC v
ROTHENBERGER ROMAX® 4000 v
ROTHENBERGER ROMAX® AC ECO 4

Table 4
Producent Model Kompatibel

HILTI NPR 032 [E-A22 v
KLAUKE UAP2 4
KLAUKE UAP3L v
KLAUKE UAP332 v
REMS Power-Press v
REMS Akku-Press v
RIDGID RP 320 4
RIDGID RP 330 v
RIDGID RP 340 v
VIRAX Viper P25+ v
VIRAX Viper P30+ v

15.3 ROTHENBERGER kundeservice

ROTHENBERGER seaetter en aere i et farende design og
en farende eftersalgs-servicesupport. Nar du keber et
ROTHENBERGER veerkigj, falger ROTHENBERGER's
engagement for at stotte dig med. ROTHENBERGER
gnsker at hjeelpe dig med at vaere opmaerksom pa
vaerktojet, sé du ikke gar pd kompromis med omdammet.
Fa udelukkende dit presseveerktgj inspiceret og
vedligeholdt hos et kvalificeret ROTHENBERGER
servicecenter. Dit lokale ROTHENBERGER servicecenter
kan du finde i et ROTHENBERGER katalog eller

online. Tilbehar og reservedele kan ogsé fas pa disse
servicelokationer.

15.4 ROTHENBERGER garantideekning

* Veerktoj og keeber med mindst 12 méneders*
garanti mod materiale- og fabrikationsfejl.

* Batteri og batterilader med mindst 12 méneders*
garanti mod materiale- og fabrikationsfejl.

Keeber bor vedligeholdes samtidigt med veerktojet
for at kontrollere for eventuelle skader, defekter og
generel slitage, der kan pévirke presningens
kvalitet eller sikkerhed.

e En pressecyklustaelling vil blive udfert som led i din
arlige vedligeholdelse og rapportering af vaerktojet
og keeben.

e Huvis et serienummermeerkat er beskadiget, vil
garantien veere ugyldig.

» Garantien deekker ikke skader forérsaget af forkert
brug af udstyret.

Oplysninger om garantiperioden og andre udferlige oplysninger fas
ved at kontakte din lokale ROTHENBERGER markedsorganisation.

* Seerlige aftaler med de forskellige markedsorganisationer kan
udvide 12 méneders garantien.
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AB-olie

ASTM-B280-13

CFT

CDA

EN 378-2:2008
+A2:2012

EN 12735-1:2016

EN 12735-2:2016

EN 14276-2:2007
+A1:2011

HNBR

ISO 5149-2:2014

ISO 9001

ISO 14903:2012

LED

PAO-olie

POE-olie

PVE-olie

SMS

UL 207

UL 1963 - 79

UL109-7

UL109-8

UNS

10.0 Forkortelser

Alkylbenzen-olie
Amerikansk standard for kobberrer til kale- og klimateknik
Constant Force Technology

Copper Development Association

Kalesystemer og varmepumper; Sikkerheds- og miljgkrav — Del 2: Udformning,
konstruktion, prevning, maerkning og dokumentation

Kobber og kobberlegeringer - Semlase, runde kobberrer til kale- og klimateknik - Del
1: Rer til rersystemer

Kobber og kobberlegeringer - Semlase, runde kobberrer til kale- og klimateknik - Del
2: Rer til apparater

Trykbaerende udstyr til kalesystemer og varmepumper - Del 2: Rar — Generelle krav

Hydreret nitrilgummi

International standard for kalesystemer og varmepumper - Sikkerheds- og miljokrav -
Del 2: Design, konstruktion, prevning, maerkning og dokumentation.

Kvalitetsstyringssystemer - Krav

Kalesystemer og varmepumper - Kvalificering af komponenters og sammenfgjningers
teethed

Light Emitting Diode (lysemitterende diode)
Polyalfaolefin-olie

Polyol-ester-olie

Polyvinyleeter-olie

Short Message Service

Kalemiddelferende komponenter og apparater
Kontrol af teetninger i kalekredslab

Fittings, treekforseg

Fittings, vibrationstest

Unified Numbering System (standardiseret nummereringssystem)
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17.0 >B< MaxiPro produktprogram

MPA5270
Muffe
Varenummer Dimension A
MPA5270 0020001 1/4" 39.0 3.0
MPA5270 0030001 3/8" 38.0 3.0
MPA5270 0040001 1/2" 40.0 5.0
MPA5270 0050001 5/8" 45.0 3.0
MPA5270 0060001 3/4" 45.5 1.5
MPA5270 0070001 7/8" 56.5 8.5
MPA5270 0080001 1" 49.0 2.0
MPA5270 0090001 11/8" 57.0 6.0
MPA5270 0110001 13/8" 71.0 17.0
L
L1 L1
MPA5270
Langmuffe
Varenummer Dimension L1
MPA5270L0020001 1/4" 90.0 18.0
MPA5270L0030001 3/8" 90.0 18.0
MPA5270L0040001 1/2" 91.0 175
MPA5270L0050001 5/8" 101.0 21.0
MPA5270L0060001 3/4" 101.0 22.0
MPA5270L0070001 7/8" 106.0 24.0
MPA5270L0080001 1" 105.0 23.5
MPA5270L0090001 11/8" 106.0 25.5

Bemaerk: Alle ovennaevnte malangivelser er i mm, medmindre andet er anfort.
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MPA5275
Reparationsmuffe
Varenummer Dimension L1
MPA5275L0020001 1/4" 91.0 18.0
MPA5275L0030001 3/8" 90.0 18.0
MPA5275L0040001 1/2" 91.0 175
MPA5275L0050001 5/8" 101.0 21.0
MPA5275L0060001 3/4" 101.0 22.0
MPA5275L0070001 7/8" 105.0 24.0
MPA5275L.0080001 1" 105.0 235
MPA5275L0090001 11/8" 106.0 255
L
L1
a a
MPA5243 =
Reduceringsstykke
Varenummer Dimension
MPA5243 0030201 3/8"x 1/4" 44.0 21.0 26.0 3/8" 1/4"
MPA5243 0040301 1/2" x 3/8" 45.0 20.5 27.0 1/2" 3/8"
MPA5243 0050301 5/8"x 3/8" 47.5 24.0 29.5 5/8" 3/8"
MPA5243 0050401 5/8"x 1/2" 46.0 24.0 28.5 5/8" 1/2"
MPA5243 0060401 3/4"x 1/2" 53.0 25.0 355 3/4" 1/2"
MPA5243 0060501 3/4" x 5/8" 5810) 25.0 325 3/4" 5/8"
MPA5243 0070401 7/8"x 1/2" 54.0 27.0 36.5 7/8" 1/2"
MPA5243 0070501 7/8" x 5/8" 54.5 27.0 8815 7/8" 5/8"
MPA5243 0070601 7/8" x 3/4" 53.0 27.0 31.0 7/8" 3/4"
MPA5243 0090401 11/8"x1/2" 61.0 28.5 43.5 11/8" 1/2"
MPA5243 0090501 11/8"x 5/8" 63.5 28.5 42.5 11/8" 5/8"
MPA5243 0090601 11/8"x 3/4" 60.0 28.5 38.0 11/8" 3/4"
MPA5243 0090701 11/8"x7/8" 59.5 28.5 35.5 11/8" 7/8"
MPA5243 0110801 13/8"x1" 66.0 30.0 39.0 1.3/8" 1"
MPA5243 0110901 13/8"x11/8" 68.0 30.0 41.0 13/8" 11/8"

Bemaerk: Alle ovennaevnte malangivelser er i mm, medmindre andet er anfort.
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D1

D2

&S

Lang reduceringsmuffe

MPAS5240
Reduceringsmuffe
Varenummer | Dimension | L D1 | D2
MPA5240 0030201 3/8" x 1/4" 42.0 6.0 3/8" 1/4"
MPA5240 0040201 1/2"x 1/4" 44.0 8.5 1/2" 1/4"
MPA5240 0040301 1/2"x 3/8" 42,5 7.0 1/2" 3/8"
MPA5240 0050201 5/8"x 1/4" 52.0 13.0 5/8" 1/4"
MPA5240 0050301 5/8" x 3/8" 47.5 8.5 5/8" 3/8"
MPA5240 0050401 5/8"x 1/2" 45.5 7.0 5/8" 1/2"
MPA5240 0060301 3/4" x 3/8" 51.0 11.0 3/4" 3/8"
MPA5240 0060401 3/4"x 1/2" 46.0 6.5 3/4" 172"
MPA5240 0060501 3/4" x 5/8" 525 9.5 3/4" 5/8"
MPA5240 0070401 7/8" x 1/2" 52.5 11.0 7/8" 1/2"
MPA5240 0070501 7/8" x 5/8" 525 75 7/8" 5/8"
MPA5240 0070601 7/8" x 3/4" 52.5 6.5 7/8" 3/4"
MPA5240 0080601 1"x 3/4" 55.0 9.5 1" 3/4"
MPA5240 0090501 11/8"x5/8" 55.0 8.5 11/8" 5/8"
MPA5240 0090601 11/8"x 3/4" 575 10.0 11/8" 3/4"
MPA5240 0090701 11/8'x7/8" 58.0 8.5 11/8" 7/8"
MPA5240 0090801 11/8"x1" 56.0 7.0 11/8" 1"
MPA5240 0110701 13/8"x7/8" 68.0 16.0 1.3/8" 7/8"
MPA5240 0110801 13/8"x1" 66.0 15.0 13/8" 1"
MPA5240 0110901 13/8"x11/8" 66.0 12.5 13/8" 11/8"
L
z
L1 L2 |
] e
MPA5240 -

‘\
MPA5001 °
Bojning indvendig-udvendig 90°
Varenummer Dimension L Z
MPA5001 0030001 3/8" 33.0 34.5 15.0
MPA5001 0040001 1/2" 315 34.5 14.0
MPA5001 0050001 5/8" 39.0 45.0 18.0
MPA5001 0060001 3/4" 425 48.0 20.5
MPA5001 0070001 7/8" 50.0 53.0 26.0
MPA5001 0080001 1" 54.0 56.0 31.0
MPA5001 0090001 11/8" 57.0 61.5 315
MPA5001 0110001 13/8" 69.0 75.0 42.0
L
z
i
MPA5002 % g -
Bajning 90° :
Varenummer | Dimension L | Z
MPA5002 0020001 1/4" 32.5 14.5
MPA5002 0030001 3/8" 33.0 15.0
MPA5002 0040001 12" 31.5 14.0
MPA5002 0050001 5/8" 39.0 18.0
MPA5002 0060001 3/4" 42.5 20.5
MPA5002 0070001 7/8" 50.0 26.0
MPA5002 0080001 1" 53.0 29.5
MPA5002 0090001 11/8" 57.0 31.5
MPA5002 0110001 13/8" 69.0 42.0

Varenummer Dimension
MPA5240L0030201 3/8"x 1/4" 3/8" 1/4" 94.5 18.0 18.0 58.0
MPA5240L0050301 5/8" x 3/8" 5/8" 3/8" 95.0 21.0 18.0 5515
MPA5240L0050401 5/8"x 1/2" 5/8" 1/2" 95.0 21.0 175 55.5
MPA5240L0080501 1" x 5/8" 1" 5/8" 100.0 2815 21.0 53.0

Bemazerk: Alle ovennaevnte malangivelser er i mm, medmindre andet er anfort.

Bemaerk: Alle ovennaevnte malangivelser er i mm, medmindre andet er anfert.
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L L
N\« L1
MPA5041 MPA5301
Bojning 45° Endeprop
Varenummer | Dimension YA Varenummer | Dimension L1
MPA5041 0020001 1/4" 23.5 5.5 MPA5301 0020001 1/4" 19.5 18.0
MPA5041 0030001 3/8" 26.0 8.0 MPA5301 0030001 3/8" 19.5 18.0
MPA5041 0040001 1/2" 24.0 6.5 MPA5301 0040001 1/2" 19.0 17.5
MPA5041 0050001 5/8" 28.0 7.0 MPA5301 0050001 5/8" 225 21.0
MPA5041 0060001 3/4" 31.5 9.5 MPA5301 0060001 3/4" 23.5 22.0
MPA5041 0070001 7/8" 34.0 10.0 MPA5301 0070001 7/8" 26.0 24.0
MPA5041 0080001 1" 35.5 12.0 MPA5301 0080001 1" 25.5 23.5
MPA5041 0090001 11/8" 39.5 14.0 MPA5301 0090001 11/8" 27.5 255
MPA5041 0110001 13/8" 45.0 18.0 MPA5301 0110001 13/8" 30.0 27.0
5\ L
Ny L1
\q 2
MPA5285G = 2
§% Flareadapter med kobberkonus b
- R . z
KT A d . og messingmatrik
N 1 Varenummer | Dimension |
M PAST =z = MPA5285G0020201 1/4" 1/4" 1/4" 54.0 18.0 46.0 17.0
" MPA5285G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 61.0 18.0 50.0 22.0
T_stykke MPA5285G0040401 1/2" 1/2" 1/2" 63.5 17.5 51.5 24.0
VA —— Dimension MPA5285G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 74.0 21.0 58.0 27.0
MPAST 002020201 14 54.0 9.0 570 9.0 MPA5285G0060601 3/4 3/4 3/ 81.5 22.0 63.5 34.0
MPAST 003030301 3/8" 63.0 13.5 31.0 13.0
MPA5T 004040401 1/2" 66.0 15.5 28.0 10.5
MPAST 005050501 5/8" 76.0 17.0 32.0 11.0
MPAST 006060601 3/4" 84.0 20.0 36.0 14.0
MPAST 007070701 7/8" 89.0 20.5 38.5 14.5
MPA5T 008080801 1" 92.0 225 40.0 16.5 N E
MPAST 009090901 11/8" 95.0 22.0 43.0 17.5 ani -
MPAST 011111101 13/8" 98.0 22.0 49.0 22.0 . B
a o
MPA5286G ! U
. " o
Flareadapter med konus i rustfrit stal, 2
messingmgotrik og kobbertaetningsring
Varenummer | Dimension |
MPA5286G0020201 1/4" 1/4" 1/4" 64.0 18.0 55.5 17.0
MPA5286G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 55.0 18.0 44.5 22.0
MPA5286G0040401 1/2" 1/2" 1/2" 64.5 17.5 52.5 24.0
MPA5286G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 79.0 21.0 63.0 27.0
MPA5286G0060601 3/4" 3/4" 3/4" 85.0 22.0 67.0 34.0
Bemazerk: Alle ovennaevnte malangivelser er i mm, medmindre andet er anfort. Bemaeerk: Alle ovennaevnte malangivelser er i mm, medmindre andet er anfort.
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L
s\¥ L1
MPA5289G .
. . o ve
Flareadapter med konus i rustfrit stal og , 2
- " o
kobberteetningsring MPA Dybdemaler
Varenummer | Dimension | Varenummer | Beskrivelse
MPAS269C0020201 /4" /4" /4" 64.0 180 955 17.0 | MPA DEPTH GAUGE | >B< MaxiPro Depth Gauge and Marker |
MPA5289G0030301 3/8" 3/8" 3/8" 55.0 18.0 44.5 22.0
MPA5289G0040401 1/2" 1/2" 172" 64.5 17.5 52.5 24.0
MPA5289G0050501 5/8" 5/8" 5/8" 79.0 21.0 63.0 27.0
MPA5289G0060601 3/4" 3/4" 3/4" 85.0 22.0 67.0 34.0
o L o
o () MPABP @
O o o < T Fugtningsmiddel til taetningsring (100 ml)
- Varenummer | Dimension
MPA5287 o o J= | MPABPSOIL100ML | 100 mi
Kobberteetningsringe til konus
Varenummer | Dimension | L | Al
MPA5287 0020001 1/4" 3.0 45°
MPA5287 0030001 3/8" 3.5 45°
MPA5287 0040001 1/2" 4.5 45°
MPA5287 0050001 5/8" 4.5 45°
MPA5287 0060001 3/4" 6.5 45°
B|
MPA5698
. Z
Oliefaelde
Varenummer Dimension |
MPA5698 0050001 5/8" 5/8" 171.0 103.5 151.5 45.0
MPA5698 0060001 3/4" 3/4" 172.0 91.0 158.5 54.0
MPA5698 0070001 7/8" 7/8" 171.0 72.0 170.0 66.0
MPA5698 0090001 1.1/8" 11/8" 170.0 44.0 173.5 84.0
Note: Not UL approved.
Bemaerk: Alle ovennaevnte malangivelser er i mm, medmindre andet er anfort. Bemeaerk: Alle ovennaevnte malangivelser er i mm, medmindre andet er anfert.
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18.0 Garanti

Hvis den installeres professionelt af en uddannet og
certificeret >B< MaxiPro-installater* og anvendes og
vedligeholdes i overensstemmelse med installations-
og vedligeholdelsesanvisningerne i den tekniske >B<
MaxiPro-brochure, garanterer Conex Universal Ltd.,

at >B< MaxiPro leveret af Conex Universal Ltd. er
uden materialedefekter forarsaget af fejl i fremstillingen
iti (10) ar fra datoen for farste slutkundekeb. Denne
garanti er begraenset til reparation eller udskiftning

af defekt(e) produkt(er) (udelukkende efter Conex
Universal Ltd.’s skan). P& anmodning af Conex
Universal Ltd. skal de(t) pastéet defekte produkt(er)
returneres til adressen ved siden af**, og Conex
Universal Ltd. forbeholder sig ret til at inspicere og
teste de pastaede defekter. Denne garanti fra Conex

Universal Ltd. pévirker ikke dine lovfeestede rettigheder.

Forbehold for eendringer m.m

Vi gar opmaerksom pa, at alle illustrationer,
malangivelser og anvisninger i dette dokument

er uforpligtende for os, og vi forbeholder os ret til
gendringer af enhver art uden at skulle oplyse saerskilt
herom.

Vores tekniske radgivning er baseret pa den sterst
mulige erfaring og den aktuelle viden. Trods dette
patager vi os intet ansvar.

Conex | Banninger
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19.0 Sammenfatning af tekniske data

Anvendelser
Forbindelsestyper
Godkendte rar
Dimensioner (tommer)
Materiale

O-ring

Kompatible kaleolier
Maks. driftstryk

@vre trykgreense min. 3 x driftstryk
Teethed

Vakuum

Permanent driftstemperatur

Kompatible kalemidler

Kalemiddelfgrende rarledninger, varmepumper int. DIN EN 378
Kobber mod kobber

Kobberrar iht. EN 12735-1, EN 12735-2 og ASTM-B280
1/4", 3/8", 1/2", 5/8", 3/4", 7/8", 1", 1 1/8"

iltfri kobber Cu-DHP

HNBR

POE, PAO, PVE, AB og mineralolie

48 bar (4800 kPa)

> 144 bar (14400 kPa)

Helium < 7.5 x 10-7 Pa.m3/s ved +20 °C, 10 bar

200 mikron

-40°C-121°C

R-1234yf**, R-1234ze**, R-125, R-134a, R-290**, R-32**, R-404A, R-407A,
R-407C, R-407F, R-407H, R-410A, R-417A, R-421A, R-422B, R-422D, R-
427A, R-438A, R-444A**, R-447A**, R-447B**, R-448A, R-449A, R-450A,
R-452A, R-452B**, R-452C, R-454A**, R-454B**, R-454C**, R-457A**,
R-459A**, R-507A, R-513A, R-513B, R-600a**, R-718 og HYCOOL 20.

**Det er installaterens (keleteknikerens) ansvar at anvende forskellige kalemidler, som klassificeres som falger: A2/A2L (braendbare
kelemidler) og A3 (meget breendbare kelemidler). Standarder, lokale forskrifter og evrige forholdsregler skal overholdes.
OBS: >B< MaxiPro fittings er IKKE BEREGNET til kelemiddel R-717, R-723, R-764, R-744.

A7 an IBP GROUP company



Conex | Banninger

B >B< MaxiPro

Kompatibilitetsliste, kobberror
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Kompatible kalemidler

g Kolemiddel | Gwp*  Sikkerheds- o atibel Kolemiddel | Gwp*  Sikkerheds- o atibel
@ omrade omrade
©
@ R-125 3500 Al v R1234yf 4 A2L** v
(0]
2 R-134a 1430 A1 v R1234ze 7 A2L** v
X
2 R-404A 3922 A1 v R-32 675 A2L** v
g
= e R-407A 2107 Al v R-444A 92 A2L** v
(=} C
3 5 R-407C 1774 Al v R-447A 582 poL** v
& 3 R-407F 1825 A1 v R-447B 740 palLe v
§ o) R-407H 1495 Al v R-452B 698 A2L** v
)
= ﬁ R-410A 2088 AT v R-454A 239 A2L** v
7 o}
- g R-417A 2346 Al v R-454B 466 2L v
= S,
§ 8 R-421A 2631 Al v R-454C 148 A2L** v
©
= s R-422B 2526 Al v R-457A 139 AL v
< 3 o)
. I 2 R-422D 2729 Al v R-459A 460 A2L** v
N = %
2| 8 5 R-427A 2138 Af v R-290 3 AZ** v
[%2] o w
N E é R-438A 2264 A v R-600a 3 (RS v
%) i°hS)
< T © -
- g X R-448A 1386 al v Medium Kompatibel
2 3 R-449A 1397 Al v
¢ 5% vooOL20. | I
= 32 R-450A 601 Al v
Q . ip e . .
i o & OBS: >B< MaxiPro fittings er IKKE BEREGNET til kelemiddel
= = % R-452A 2140 al v R-717, R-723, R-764, R-744.
5 £ rﬁ R-452C 2220 Al v GWP: Global warming potential [C02 = 1,0]
0o
o 2 c
o S5 . v
T 83 R-507A 3985 al **Det er installatorens (keleteknikerens) ansvar at anvende forskel-
9 é R-513A 631 Al v lige kelemidler, som klassificeres som falger: A2/A2L (breendbare
ﬁ o kelemidler) og A3 (meget breendbare kelemidler). Standarder,
5 = 8. R-513B 596 A1 v lokale forskrifter og evrige forholdsregler skal overholdes.
2 =8
&¢& 85 R-718 0 A1 v
5=
g v
. S
g %
Eole
c O
)
82
6 ©
5E
g9
g O
g 28
g Ze
g 82
£ 53
839 8 £
=5 85 ¢ ®
5 £ e
= S £
om &%
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Noter




Conex | Banninger

Conex | Banninger

>B< Press

Conex | Banninger

>B< Press Gas
Conex | Banninger

>B< Press Solar
Conex | Banninger

>B< Press Carbon

Conex | Banninger

>B< Press Inox

Conex | Banninger Conex | Banninger
>B< Push >B< Qyster
Conex | Banninger Conex | Banninger
Valves Serie 3000
Conex | Banninger Conex | Banninger
>B< ACR Serie 4000
Conex | Banninger Conex | Banninger
K65 Serie 5000
Conex | Banninger Conex |Banninger

Conex | Banninger
>B< Sonic
Conex | Banninger

Serie 8000

Conex | Banninger

OEM Solutions

>B< MaxiPro Conex Compression

IBP GmbH
Theodor-Heuss-StraBe 18, 35440 Linden, Tyskland

TIf.: +49 (0) 6403 / 77 85 -488 | Fax: +49 (0) 6403/ 77 85 — 361 | E-mail: IndustrialServiceDE@ibpgroup.com | www.conexbanninger.com

Indholdet i denne publikation tiener kun til generel information. Det er brugerens ansvar at bestemme et produkts egnethed til det tiltaenkte forméal og kontakte vores tekniske afdeling, hvis
der er behov for afklaring. Med den tekniske udvikling for gje forbeholder vi os ret til at zendre specifikation, design og materiale uden forudgdende meddelelse herom.

Conex|Banninger produkter godkendes af en lang raekke standardiseringsmyndigheder og certificeringsinstanser. Dette viser hele bredden hos Conex Universal Ltd. IBP-maerker er

registreret i en lang raekke lande.
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