3M QTEN

For kabelkonstruktion med ”"Kombi-skarm”
(Kobberskaermtrade & alu-skaermfolie)

NB:

* Ved kit type "96-EP-722-2" k@b ekstra (ikke med i kit):
e 1 stk. rullefjeder 3M ID: 7000032610
* 1rl. Scotch 24 fortinnet kobbernet 3M ID 7000031348
* 1 stk. pinbolt separat passende til kablet

Monterer skal have erfaring og Certifikat
pa montage af hejspandings-materiel

Kt Mr. 96-EP 722-2
Lederkwadrat (mm2)* 120-1000 mm2
Topbolt kgbes separat max diameter 90 mm
Diameter over pex D {rmm) 33.0-80L0
NB:

* Diameter over primaer isolering XLPE/ PEX er afggrende for tvaersnittets anvendelsesomrade

3M Deutschland GmbH e 2.0 T )3.jan. 2024

oa- Disse produkter '113 kun Inslaleres a3f trenscte momorer efier disse
Instruktioner. Derne spacifkation ef resullat af gennemgiende test og 3M 3M QT EN
vednander hermmed a1 den svarer 3 tesiens resuliater, Detar tl'LgE"'E'FE- arEvar .
at disse Instrukfiner foiges og produktet kun arvendes hensinsmaEssigt. Alle Endeafslutninger
Epergsmal vedrarende garantl fremgar af vores salgs- o leveringsteingelser,
med mindre det lovmaesshgt bor fremgd andetsteds. Type 96-EP 722-2

3MA/S _ 3M varenummer: 7100206948

Frank Boutrup, Sales Executive - For en leder PEX isoleret kabel med ”kombi-skaerm”

- kobber-skaermtrdde og strégmbaerrende alu-skarmfolie

til IEC 60840 Um=T25kV
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3M Electrical Products Midlertidig instruktion




General Information:

Denne instruktion er kun for personel som har vaeret treenet af 3M med certifikat, og
er ikke egnet for personel som ikke har gennemgaet denne treaening.

Serg for at veerktej som bruges til denne montage er i god stand.

Fer montage ber instruktion gennemlaeses samt tegning gennemgas som er vedlagt
i kittet, serg for at mal overholdes og krydstjek at alle dele er indeholdt i kit inden
montage.

Instruktion skal falges step for step samt mal overholdes.

3M tager ikke ansvar for produkt fejl i forbindelse med darligt kabel pragparation, eller
fejl ved ikke fulgt instruks.

Forberedelse af kabel fer montage:

Kabel enderne skal vaere lige, ellers er det nedvendigt at varme kablet op til 80 grader
og rette dette ud og nedkale kablet igen pa rette vis.

Opvarmning af kablet ber geres med det egnede udstyr forskrevet af kabel
leverander.

Opvarmning og nedkelings tid fremgar herunder i tabel:

Timeinterval for opvarmning af kabel

Kwvardrat Kabel med Kabel med
alu. laminat [h] bly kappe [h]
op til 1000 mm? 5 7
1000 - 1600 mm? B 8
above 1600 mm2 8 8




Kabler m. kombiskaerm (Cu + Al foliestrombaerrende)

B = huldybde i pinbolt. Hvis presforbinder tillaeg 5 mm.

! Fig. 1

B+5

1.1 Afszet mal pa kabel som vist pa fig. 1.

1.2 Hvis kablets kappe har et halvledende lag, da fjern dette lag 300 mm ned fra position A. Slib
let i overfladen pa kabelkappen 200 mm ned fra position A.

1.3 Udskeer forsigtigt et vindue i kabelkappen pa minimum 50 mm over “A”, som blotlaegger
alu-skeermfolien med brug af kevlartrad og varme. Ggr alu-skaermfolien helt ren. Monter
midlertidigt en rullefjeder som “knaeklinje” 50 mm over position A.

1.4 Skeer forsigtigt igennem alu-skarmfolien ved knaeklinjen. Opvarm kabelkappen over alu-
skeermfolien og skaer forsigtigt igennem kabelkappen pa langs uden at skaere ned den
underliggende isolation (brug special vaerktgj eller evt. en kniv). Fjern den resterende del af
kabelkappen og alu-skeermfolien over “knaeklinjen” sa kvaeldbdnd/kobberskaermtrade
blotlegges.

1.5 Leeg et lag 5313 halvledende mastik tape pa kabelkappen 50 mm under position A uden at
straekke tapen. Monter 2 lag Scotch 24 fortinnet kobbernet med halvt overlap pa den blotlagte
alu-skaermfolie.

1.6 Placer det fortinnede kobberbdand med det teet fortinnede omrade oven pa tape 5313.
Fordel det fortinnede kobberband ud over Scotch 24 der er trukket over alu-skeermfolien og
fastggr band med 2 rullefjedre.

| Kobber skaermtrade

Kveeldband

Alu-skaermfolie overtrukket med
Scotch 24 fortinnet kobbernet
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Tape 5313 halvledende mastik tape under band
—J——— Teet fortinnet omrade pa fortinnet kobberband
200 - Fortinnet kobberband
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| Slib let i overfladen 200 mm ned fra pos A




Kabler m. kombiskaerm (Cu + Al foliestrombaerrende)

B = huldybde i pinbolt. Hvis presforbinder tillaeg 5 mm.

I

B+5

Fig. 2

2.1 Monter 2 lag Scotch® 13 halvledende vulkaniserende gummitape med halvt overlap
henover de 2 rullefjedre. Husk at straekke tape 13 to til tre gange sin leengde under montagen
Primeer og i samme retning som rullefjedrene. Tekstsiden pa tapen skal vende ud ad.

isolering ] 2.2 Fjern kvaeldband over skaermtradene. Fold skeermtradene forsigtigt tilbage uden at
(PEX/XLPE) beskadige alu-skaermfolien og fastger dem midlertidigt med et stykke tape pa kabelkappen.

2.3 Fordel skeermtradene uden om det fortinnede kobberband og tryk dem ind i tape 5313.
Fastggr skeermtrade og kobberband med en kabelbinder 100 mm under position A.

2.4 Monter den resterende tape 5313 oven pa det fgrste lag tape 5313, sa kobberskaermtrade
og kobberband ligger imellem de to lag tape 5313.

2.5 Monter 1 lag med halvt overlap og straek Scotch® 2228 tape fra toppen af rullefjedrene og
ned over den fgr monterede tape 5313 i samme retning som rullefjedre som vist pa fig. 2.

2.6 Fjern evt. kvaeldband oven pa det det halvledende lag og skrzel det halvledende lag ned til
80 mm over kanten af alu-skaermfolien se fig. 2.

<4— Halvledende lag

Alu-skaermfolie overtrukket med
Scotch 24 fortinnet kobbernet

Scotch 13 halvledende vulkaniserende tape. Tekstside ud ad.

2 rullefjedre

kabelkappe

Scotch 2228 mastiktape med gummiryg
Kobber skaermtrade

Tape 5313 halvledende mastik tape over band og kobbertrade

Teet fortinnet omrade pa kobberband
Fortinnet kobberband

Kabelbinder




B = huldybde i pinbolt. Hvis presforbinder tillaeg 5 mm.

B+5 Leder

-

Primzere isolering
(PEX/XLPE)

Fig. 3

3.1 Fjern primaer isolation (PEX/XLPE) svarende til huldybden i
pinbolt. (Hvis presforbinder tillaag 5 mm)

3.2 Renggr PEX og derefter halvledende lag
3.3 Placer bund forseglingsrgret, det nederste forseglings-
koldkrymprgr (stgrst diameter), pa kabelkappen med den Igse

ende af plastspiralen pegende nedad, som vist pa fig. 3.

3.4 Pafgr en tube P55/1 fedt 200 mm op pa PEX og derefter ned
over det halvledende lag. Husk fgrst PEX derefter halvledende lag

)
=200

P551 Fedt

Bund forseglingsrgr

| T T I (koldkrymprgr med stgrst diameter)
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Primeere isolering

(PEX/XLPE)

Fig. 4

4.1 Placer fletstyrer koldkrymprgr 30 mm over enden af alu-
skaermfolien. Tilsikrer at den Igse ende af plastspiralen peger
op mod enden af kablet

4.2 Start nedkrympningen ved at traekke og samtidigt dreje
plastspiralen i modsatte retning af uret. Krydstjek Igbende at
fletstyrerrgr er positioneret 30 mm over alu-skarmfolien som
vist pa fig. 4.

Tip. Pga. fedtet er det muligt at skubbe rgret pa plads efter
krymp.

L Fletstyrer koldkrymprgr

Fletstyrer koldkrymprgr
Ende med lidt stgrre udvendig diameter

Ende af alu-skeermfolie

Bund forseglingsrgr
(koldkrymprgr med stgrst diameter)




Fig. 5

5.1 Smgr 2 tuber med P55/1 fedt over primaer isolation ”XLPE/PEX”
og feltstyrer koldkrymprgr. Vigtigt: Tilsikker at
overgangene/kanterne er fyldt helt op med fedt, som vist pa fig. 5.
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Fig. 6

6.1 Fgr "QTEN modul” (kroppen) ned over kabelenden, og
placer det ved enden af alu-skeermfolien.

6.2 Start nedkrymningen ved at traekke og samtidigt dreje
plastspiralen i modsatte retning af uret. Krydstjek Ipbende at
”"QTEN modulet” er positioneret ved enden af alu-skarmfolien.

”"QTEN modul” (Kroppen)
8 skgrtede endafslutning

Ende af alu-skeermfolie

. Bund forseglingsrgr
(koldkrymprgr med stgrst diameter)
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Pinbolt

<4¢—— Min 40 mm

Scolch® 2228 Tape

”"QTEN modul”
8 skgrtede endafslutning

Scotch® 2228 Tape

Bund forseglingsrgr

Fig. 7

7.1 Slib/fjern oxid lag pa leder inden pinbolten
monteres.

7.2 Installer pinbolt pa lederen i henhold til pinbolt
leverandgrens instruktioner. Fjern eventuelle grater
fra knaekbolte og renggr pinbolten.

7.3 Streek og monter Scotch® 2228 mastik tape med
gummiryg med halvt overlap henover pinbolten.
Tilsikrer at eventuelt gap mellem pinbolt og PEX fyldes
op med tape 2228, og at diameteren over tape 2228
er minimum 40 mm.

7.4 Monter 2 lag Scotch® 2228 tape med halvt overlap
min. 20 mm pa hver side af overgangen ved pos A. .

Tip. Hvis der er nok tape 2228 kan den monteres fra
pinbolt og helt ned til toppen af QTEN modulet. Sa kan
opnas en mere lige og udglattet overgang.

(koldkrymprgr med stgrst diameter)




=T Pinboltforseglingsrgr (gverste koldkrymprer)

— / Fig. 8

8.1 Fgr det nederste bund forseglings-koldkrymprgr
op under QTEN modulet og start krympningen lige
under det nederste skgrt. Under krympningen traek
og drej samtidigt plastspiralen i modsatte retningen
af uret.

8.2 Fgr det gverste pinbolt forseglings-
koldkrymprgr hen over pinbolten og placer det ved
gverste skort pa QTEN modulet. Krymp
koldkrymprgr ved at treekke og samtidigt dreje
plastspiralen i modsatte retningen af uret.

8.3 Trim forsigtigt koldkrymprgret med en kniv lige
under pinboltens skra overgang (se fig. 9).

”"QTEN modul”
8 skgrtede endafslutning
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a—— Bund forseglingsrgr
(koldkrymprgr med stgrst diameter)
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Fig. 9

9.1 Placer det rustfrie spaendband (jord-spandingsklemme) 60
mm under det nederste skgrt.

9.2 Fold en af kobbertradene fra kabelskeermen op og traek den
ind under spaendbandet og retur til gvrige skeermtrade. Der skal
vaere elektrisk forbindelse imellem spaendband og
kobberskarmtrad.

9.3 Fastger spaendbandet uden at beskadige koldkrympen og
tilsikre at spaeendbandet er placeret 60 mm under nederste skgrt.

9.4 Monter produkt ID maerke med kabelbinder om kablet,
skaermtrade og fortinnet kobberband.

9.5 Sa er 3M Koldkrymp “QTEN” endeafslutning klar til at blive
tilsluttet.

Tip
Det kan vzere en god ide, at indsmgre pinbolten med specialfedt
til at minimere korrosion over tid.

J—_F'EI— Jord-spaendingsklemme ("mavebeaelte”)

Kobbertrad fra kabelskaerm

Kabelbinder

Produkt ID monteret pa kabelbinder
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