Vejledning ved installation af Gavatec
El-svejsefittings
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. Overskeer rgret i en lige 90° vinkel.

Renggar rgret for sand og lignende urenheder.

. Marker rgret/spidsendefittings i det omrade der skal svejses

. Fjern oxid lag pa rar/spidsendefittings med hand- eller mekanisk skraber

. Marker indstiksdybde + 5mm pa rgret/spidsendefittings.
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. Renggr rar/fittings overfladen samt El-fittings indvendigt med Gavatec PE Cleaner og
fnugfrit ufarvet papir
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Monter el fittings pa rgret, uden at bergre svejseflade. - holdeveerktgj anbefales

Vear sikker pa at ror od fittings ikke sidder i spand.
Undlad at sla fittings pa plads med hammer — skrab en ekstra gang.

8. Monter stik pa fittings,- aflees stregkode og start svejsningen.

9. Efter endt svejsning, overhold de pa fittings angivne kgletider, (CT) svejsestik kan fjernes

10. Ved pasvejsning af anboringssadler, ma der ikke anbores for materialet er helt
afkolet, ikke kun den pa fittings angivne koletid (CT) men flere timer
- helst dagen efter

11. Efter afsluttet svejsning pafgres initialer, svejsetid samt dato og tid.

Grundlag for, og bedemmelse af, svejsning af plastrer og fittings:

INSTA 2072-N204, DS/INF 70-3, DVS 22202, DTI
— Kriterier for visuel bedgmmelse af svejste plastrgr og fittings.

Vaerktgj til brug ved elektrosvejsning:

1. Elektrosvejsemaskine med stregkodelseser
Skrabeveerktgj — handskraber eller mekanisk skraber.
PE cleaner

Holdevaerktgj til opspaending af rgr/fittingsender.

Meerkepen til opmaerkning af svejseomrade
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Veerktgj til fiernelse af PP kappe
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7 Beskyttelse af drikkevand

i forurenet jord

7.5.2 Forbindelsesteknik

Aben installation - elektrosvejsning
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Udretning af ringbundt- og tromleender med
egeplast Pipe-Heater-systemet
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Fig. 7-15 e
Markering af det omréde, hvor isoleringen

skal fjernes
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Rerenderne er optimalt forberedt til en sikker

sammensvejsning

Beskyttelsesisoleringen fiernes med egeplast

isoleringsfraese

Beskyttelsesisoleringen fiernes med egeplast

skrabevaerktgj M10

Aluminiumisoleringen fjernes ved hjzlp af et

slangespaendebénd
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Oxidlaget fiernes med et skrabevaerkigj

Anbefaling:
Til en spaendingsfri sammensvejsning
af ringbundtvare anbefaler egeplast
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Fig. 7-20 ‘
Sammensvejsning iht. DVS 2207, del 1

brugen of egeplast Pipe-Heater-syste-
met (fig. 7-13/14).

egeplast SLA"Barrier Pipe

egeplast SLA® Barrier Pipes lader sig
sammensvejse med alle almindelige
elekirosvejseformstykker of PE 100 og
PE 80 efter afisolering af rerenderne.
Retningslinjerne og angivelserne fra fit-
ting-producenten skal overholdes ngje.

Inden elektro-svejsningen af SLA® Bar-
rier Pipes skal beskyttelsesisoleringen
fiernes med et egeplast special vaerkigi
i mindst samme laengde som formstyk-
ket plus 30 mm (fig. 7-15-17). Afisole-
ringen af rerenderne kan efter gnske
foretages af egeplast.

Nér beskyttelsesisoleringen er fijernet,
fiernes aluminiumisoleringen. Et slange-
spaendebénd eller lignende ger pro-
cessen nemmere. Dette fastgeres pé
den resterende aluminiumisolering prae-
cist med den halve svejsefittings af-
stand. Derefter traekkes aluminiumisole-
ringen forsigtigt of kernergret, s& den
rives af ved slangespaendebé&ndet (fig.
7-18). Inden sammensvejsningen skal
beraringsfladerne forberedes ved at
skrabe eller rengere dem (fig. 7- 19).
Til en speendingsfri sammensvejsning af
ringbundtvare anbefaler egeplast bru-
gen af egeplast Pipe-Heater-systemet
(fig. 7-13/14). Efter montagen af form-
stykkerne bliver de behandlede flader
opvarmet til svejsetemperatur med inte-
grerede modstandstréde (varmespira-
ler) i formstykkerne ved hjelp of elek-
trisk stram, hvorved de sammensvejses
(fig. 7-20). Ved en tilsvarende apparat-
konfiguration foregdr svejsningen auto-
matisk. Montagevejledningerne fra de
pagaeldende producenter skal overhol-
des. Udslaggivende for udferelsen er
DVS 2207, del 1.

Fortseettes pd naeste side
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7/ Beskyﬂe|se af drikkevand egeplast SLA"Barrier Pipe
i forurenet jord

Fortsat Aben installation - elektrosvejsning

Efter sammensvejsningen afsaves de
udragende stikkontakter fra svejsefit
tingen. P& den aluminiumfolie, som nu
ligger fri, vikles, idet man begynder
ved den ene ende, aluminiumtape fra
/ firma Stokvis (eller tilsvarende) tre gan-
/" ge omkring med mindst 50 % overlap-
ning. Aluminiumtapen skal trykkes fast
pd. Kun p& den méde garanteres en
varig diffusionstaethed for svejseforbin-
delsen (fig. 7-21/22).
Til installation i &ben konstruktion an-
befaler egeplast at vikle et selvsvej-
sende feetningsband omkring med 50
% overlapning som mekanisk beskyt-
telse af aluminiumfolien (f.eks. Denso-
len-b&nd AS 40 plus fra fa. Denso el-
ler tilsvarende).

De udragende stikkontakter fjernes Svejsefittingen omvikles med aluminiumtape
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Svejsefittingen omvikles med Densolen tape Svejsefitting beskyttet med Densolen tape

AS 40 AS 40
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