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7.1 Procesbeskrivelse

Fig. 7-1: Arsoger til forurening

Vores levnedsmiddel nr. 1

Ved installation af drikkevandslednin-
ger i forurenet jord, er der risiko for
forurening pga. indtreengning af ska-
delige stoffer i drikkevandet. Isaer de
kulbrinter, som er kemisk beslegtede
med polyethylen, har hyppigt forekom-
mende permeation gennem polyethy-
len. Permeation betyder her gennem-
treengning af uanskede stoffer gennem
rerets vaeg ind i drikkevandet.

Der er iseer fare for forurening af drik-
kevandet i omrader med industri, land-
brug, kirkegérde, deponier, benzin-
tanke og militeere arealer, i naerheden
af beskadigede kloakledninger eller
ved krydsning under vandlgb. Des-
uden er der en gget forureningsrisiko i
omrader med oversvemmelse og hvor
der kan forekomme hgjvande.

DVGW-arbejdsblad W 403 og ar-
bejdsblad W 400 anbefaler her bru-
gen af isolerede rer af egnede (uigen-
nemtraengelige) materialer i stedet for
ubeskyttede PE-HD-rer.
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7.2 Produktbeskrivelse

egeplast SLA  Barrier Pipe

ipe PE-HD 003 TW PE100RC’ SDR11 DVGW m

Det SLA® Barrier Pipe, som er udviklet
af egeplast, udelukker sikkert migrati-
on af skadelige stoffer i drikkevandet.
Med den intelligente kombination af
de termoplastiske materialeegenska-
ber fra polyethylen i forbindelse med
metalliske materialers diffusionsteet-
hed er der opst&et et rer, som &bner
et helt nyt anvendelsesomréde sam-
menlignet med almindelige polyethy-
lenrgr:

Installationen af drikkevandsrer af
plast i forurenet eller forurenings tru-
ede jorde med garanti for opfyldelse
af kravene fra forordningen om drikke-
vands kvalitet vedrarende levnedsmid-
let vand.

SLA® Barrier Pipe-rgrets kerne er et
DVGW-godkendt drikkevandsrer, som
fremstilles of materialet PE 100 RCels
(alternativt PE 80) iht. DIN 8074/75.
Desuden fér roret et ekstremt slidfast
isoleringslag af mineralarmeret po-
lypropylen. Fire grenne dobbeltstri-
ber tiener som markering som flerlags
rer. Diffusionsteetheden sikres med et
speerrelag af en flerlags aluminiumfo-
lie mellem kernergr og isoleringslag.

Pavisningen af permeationsbestandig-
heden er gennemfert af det holland-
ske KIWA-institut. KIWA er et institut,
som er anerkendt for overvégning aof
drikkevandssystemer; det har sit ho-
vedsaede i Holland.

kiwa

Fig. 7-2: Kiwa certifikat

Langtidskontrollerne af permeations-
og diffusionsmélingerne er gennem-
fort vha. heliumdiffusion samt flaske-
forseg med pavirkning udefra aof en
oplasning af methanol, acetone, tri-
kloraetylen og toluol i en maettet oplas-
ning. Som resultat af forsegene blev
det fastsldet, at der heller ikke efter
100 &r kan forventes nogen ud-/ind-
sivning.

P& grund of de positive testresultater
fik SLA® Barrier Pipe i 1995 produkt-
certifikatet BRLK17101 of KIWA. Séle-
des er SLA® Barrier Pipe-systemet det
eneste plastrer i verden, som er god-
kendt til installation i forurenede jorde.
Diffusionstaetheden forbundet med hgj
fleksibilitet ger det muligt at installere
spildevands- og drikkevandsledninger
som ledningsbundter i ét gennemlab
samt at installere rerbundter. En an-
den anvendelsesmulighed er brugen
af egeplast SLA® Barrier Pipe pé& spil-
devandsomrddet for at sikre, at grund-
vandsfarlige stoffer forbliver i medie-
raret.
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7.3 SLA®Barrier Pipe kvalitetssikring

7.3.1 Dokumentation af impermeabiliteten

Praverne for impermeabilitet, altsd acetone i hgj koncentration (i maettet

SLA® Barrier Pipes’ uigennemiraenge- oplesning). Med en matematisk model

lighed, er gennemfart af det holland- blev permeationens reaktion ekstra-

ske KIWA-institut. Langtidskontrollerne poleret til en langtidsreaktion p& > 50

af permeationsmélingerne blev lavet ar. Alle krav er angivet i KIWA-direk-

som sdkaldte flaskeforseg under pé- tiverne BRL-K17101. Som resultat af un-

virkning udefra of testsubstanser (fig. dersegelserne blev det fastsl&et, at der .
7-3). Som testvaeske tiente en blanding  heller ikke efter 100 &r kan forventes ¥
af trikloraetylen, toluol, methanol og nogen ud-/indsivning. Fig. 7-3: Flaskeforseg

Impermeabilitets-graensevaerdi *¢/
Organiske Polyethylen (PE) Polyvinylchlorid (PVC)

forbindelser
med med
homogen -G (SLA) homogen
5

O I

Monocykliske
aromatiske kulbrinter

Benzol 1.780.000 178.000
Toluol 515.000 51.500
Xynol 190.000 19.000
1,3,5- Trimethylbenzol 20.000 2.000
Ethylbenzol 152.000 15.000
Propylbenzol 60.000 6.000
Klorerede kulbrinter 10 10
Trichlormethan (kloroform) 6.800.000 800.000
Tetrachlormethan (tertra) 680.000 80.000
Trichlormethan (tri) 935.000 110.000
Tetrachloreetylen (per) 130.000 15.000
1,2-Dichlorethan 7.395.000 87.000
1,2-Dichlorpropan 2.295.000 270.000
Chlorbenzol 425.000 50.000
Alifater 100 100
Hexan 9.500 2.375
Heptan 3.000 750
Oktan 700 175
Nonan 450 110
Polycykliske aromatiske 5 5
kulbrinter
Naftalen 30.000 15.000
Anthracen 1.300 650
Phenanthren 1.600 800
Phenol 23.000 8.500.000 1.000.000 23.000

Tab. 7-1: Impermeabilitet; kilde: KIWA-instituttet
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Kiwa N.V.

Zertifikation und Prifungen
Sir W. Churchill-laan 273
Postfach 70

2280 AB Rijswijk
Niederlande

Telefon +31 41 44 400
Fax +3141 44 420

Internet www. kiwa.nl

Geasciediieend door de
Raad veor Accraciuatie

"e

egeplast SLA" Barrier Pipe

kivwa iy

Partner for progress

Nummer K5156/01 Ersetzt K5156/95

Ausgestellt 01.11.2001 D.d. 01.12.1995

Attest-mit-Produktzertifikat
egeplast SLA Trinkwasserleitungssystem

Aufgrund von Untersuchungen und durch Kiwa regelméf durch gefiihrte
Kontrollen wurden die durch

egeplast Werner Strumann GmbH & Co. KG

gefertigten Produkte mit vorliegendem Zertifikat ausgezeichnet. Die
Herstellung von Trinkwasserleitungen nach der Kiwa Beurteilungsricht-
linie “PE-Leitungssysteme mit einer Barriereschicht aus Aluminiumfolie fiir
den Transport von Trinkwasser durch verunreinigte B6den” entspricht den
Kiwa-Anforderungen. Das Egeplast SLA Trinkwasserleitungsystem ist
somit zugelassen fiir die Verlegung in kontaminierten Béden.

Kiwa N.V.

b

ing. B. Meekma
Direktor
Zertifizierung und Priifungen

Dieses Attest-mit-Produktzertifikat ist gemip dem Kiwa-Regelement fiir die
Produktzertifizierung erteilt.

Dieses Zertifikat besteht aus 3 Seiten.

Veroffentlichung des Zertifikats ist gestattet.

Hersteller

egeplast Werner Strumann GmbH & Co.KG
Robert Bosch Strasse 7

D-48268 GREVEN

Deutschland

Telefon +49 2575 9710-0

Fax +49 2575 9710-110

e-mail info@egeplast.de

Internet www.egeplast.de

Fig. 7-4: KIWA-attest med produktcertifikat nr. K 5156/95 for plast-drikkevandsrerledningssystemerne egeplast SLA® Barrier Pipe.

B @ ao
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7.3 PE 100 RC™ kvalitetssikring

Materialet PE 100 RCPls

Moderne installationsmetoder stiller szer-
lige krav fil rématerialet. Udover de ma-
terialeegenskaber, som overvages efter
de geeldende standarder og DVGW-ar-
bejdsblad GW 335 del A2, skal der stil-
les hgijere krav til de anvendte materi-
aler. Afggrende for rerenes forventede

Fig. 7-5: Notch-test (ISO 13479)

Ved Notchtesten (Notch = engl.
kaerv) iht. 1ISO 13479 laves en defi-
neret kaerv i et rarstykke, som derefter
kontrolleres ved en pravetemperatur
p& 80°C under et pravetryk p& 9,2
bar (SDR 11, PE 100), indtil det braek-

ker over.

Lav holdbarhed over for spaendingsrevner

levetid under eksireme anvendelsesbe-
tingelser er rdématerialets modstand mod
langsom vaekst af revner for at opné
den normative levetid p& 100 &r trods
@gede krav. Med optimeret polymeri-
sation kunne iszer holdbarheden over
for spaendingsrevner forbedres enormt.
Nutidens PE 100 RCPskvaliteter op-
ndr naesten samme holdbarhed over for

LLLLLL

l

B

Full Notch Creep-test FNCT (ISO 16770)

ISO 16770 beskriver en videreudvik-
ling af Notch-testen. Ved FNCT bliver
der skaret en skarp kant ind i smé pre-
vestave af det materiale, som skal te-
stes, hvorefter de belastes med 80°C
(+2% Arkopal N 100) under en kon-
stant traekspaending pd 4 N/mm2,
indtil de braekker over. Testen simule-
rer lokale spaendingskoncentrationer.

egeplast SLA"Barrier Pipe

spaendingsrevner som tvaerbundet poly-
ethylen PEX, som i mange &r har veeret
brugt ved skaerpede betingelser.
Notchtesten og FNCT+esten giver op-
lysning om et rémateriales spaendings-
revnereaktion (Slow Crack Growth).

Fig. 7-7: Punktbelastningstest efter dr. Hessel

En anden prave er punktbelastningste-
sten efter dr. Hessel. Med denne test
markeres en sten, som trykker pé& re-
ret. Et rer, som st&r under indvendigt
tryk, bules desuden ind med et p&-
leegningsstempel som punktbelastning
(indtreengningsdybde: 8,2% af den
udvendige diameter) for at simulere
belastningen fra en sten. Provetem-
peraturen er 80°C (+2% Arkopal N
100).

AN
Ul ﬁ; %%f:‘

o
3’%

Maksimal modstand mod langsom vaekst af revner
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For at kunne give prognoser om le-
vetiden for rgr med yderligere punkt-
belastning har Dr. Hessel Ingenieur
technik sammenlignet undersegelser
af rer med indvendigt tryk med yder-
ligere punkibelastning med resultater i
FNCT-esten (3R-international 4/2001
og 6/2001). Herved kan de belastnin-
ger, som et sandlagsfrit installeret rer
er udsat for under sin driftsvarighed,
overfares fil resultaterne af FNCT-prg-
ven, s& FNCT+esten kan bruges til re-
gelmaessig kvalitetsovervagning.

Ved Full Quality Testing Cycle foreta-
ges kontrollen af materialeegenska-
berne af alle PE 100 RCP¥-rastofbat-
ches med FNCT-praver og kontrollen
af materialeegenskaberne efter forar-
bejdningen af réstoffet p& det produ-
cerede ror af et prevelaboratorium,
som er akkrediteret til sédanne under-

Langtids-indvendig

Tryk krybe test

6 =12,4 N/mm?;
20°C =100 h
iht. DIN 8075

6 =12,4 N/mm?;
20°C
2200 h

6 =12,4 N/mm?;
20°C
> 200 h

PE iht. GW
335 Teil A2

PE 100 + 2

PE 100 RC™

Tab 7-2

segelser. Sé&vel ved Notch- som ved
FNCT+esten har RCel-materialerne
betydeligt bedre resultater end stan-
dard PE 100 typer og ligger séledes
betydeligt over de kraevede vaerdier
for ror med beskyttelsesegenskaber.
Kvaliteten af det benyttede materiale
kan efter gnske dokumenteres med en
3.1 B attest.

egeplast bruger udelukkende udvalg-
te PE 100 materialer (PE 100 RCrl»s)
til egeplast SLA® Barrier Pipe. Disse
skal ved kvalitetskontrollen mindst sva-
re til en standtid p& 8760 h i FNCT.
Som yderligere overvégning bliver
kvaliteten af PE 100 RCP"s kontrolleret
i forbindelse med Full Quality Testing
Cycle. Med denne materialekvalitet
som kontrol af delene dokumenteres,
at rgret har en levetid p& 100 é&r un-
der punktbelastning. egeplast SLA®

S4 Test (hurtig
vaekst af revner)

110x10 mm

Notch Test

oc 2 8 bar 80°C; 9,2bar

2500 h
80°C; 9,2bar

pc 2 10 bar > 500 h
80°C; 9,2bar

pc 2 10 bar > 8760 h

') Veerdier fra 3R-international 4/2001 og 6/2001

egeplast SLA"Barrier Pipe

Barrier Pipes bliver regelmaessigt un-
derkastet denne kontrol of delene pé&
et ars indvendig trykkrybepravning
med yderligere punktbelastning ved
80°C (+2% Arkopal N 100). Savel
ved Notch- som ved FNCT-esten har
PE 100 RCr-materialerne betyde-
ligt bedre resultater end standard PE
100 typer og ligger séledes betydeligt
over de kreevede vaerdier for rer med
beskyttelsesegenskaber.

Punktbelastnings-
preve
efter dr. Hessel

250-800 h M 1000 - 3000 h "
- 1)
253 30?30}?3? 1000 - 3000 h
28760 h 28760 h

2 PE 100+ Association er en sammenslutning af polyethylen-producenter, som frivilligt overgér standardkravene

3 Angivelser fra enkelte producenter
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Kontinuerlig kvalitetsovervagning

Den seerlige kvalitet af
materiale og rer fil
en sandlagsfri og
gravefri  installati-
on bliver - udover
nationale  certifi-
ceringer (DVGW)
af HESSEL Inge-
nieurtechnik  kontinuer-
ligt overvaget i forbindelse med ,,Full
Quality Testing Cycle”.

Kvalitetskonceptet er analogt med ar-
bejdsblad DVGW GW 335 opbygget
af regelmaessige batchkontroller, kon-
troller aof dele som levetidsdokumenta-
tion under den reelle belasting, som
maksimalt kan forventes, men ogsé af
kontroller aof fremstillingsindflydelser og
af forbindelsesteknikken. Grundlaget
for konceptet til sikring af levetiden for
rer inden for den ikke-konventionelle
installation er valget af bedste materi-
aler. egeplast bruger kun udvalgte PE
100 materialer (PE 100 RCP) til sédan-
ne ror. Disse skal ved kvalitetskontrollen

Full Quality Testing Cycle

Rermenster efter en standtid p& 8760
h, 80°C, 2% Arkopal

Ingen spaendingsrevner pé indersiden

Overvagningsrapporter

Overvagnings-

aftale

Kontrolattester

Overvagning

* Interne og eksterne
kvalitetskontroller

e

¢ Kvalitets- og syste- egeplasl‘ f
maudits
* Kontrol af varen ved i
¢ Produktions- og proce- modtagelsen
sovervagning i
¢ Produktionskontrol \
¢ Kundekrav Certificerinassted
eriiceringssteder e Produktkontrol :
KIWA ” -
Ovew
DVGW

07/08
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mindst svare fil en standtid p& 8760 h i
FNCT.

Inden for rammerne af en Full Quality
Testing Cycle foretages kontrollen aof
materialeegenskaberne for alle PE 100
RCPsrastofbatches med FNCT-kontrol-
ler.

Kontrollerne aof materialeegenskaber-
ne efter forarbejdningen of rastoffet pé
det producerede rer samt af forbindel-
sesteknikken (langtids-svejsefaktor) gen-
nemfgres ligeledes of et akkrediteret
testlaboratorium. Ved hjaelp af punkt-
belastningsforseg til kontrol aof delene
har man dokumentation for 100 érs le-
vetid for et rgr under de maksimale re-
elle belastninger, som kan forventes.
egeplast rer af RCplus-materialer bliver
regelmaessigt underkastet denne kontrol
af delene pd et ars indvendig trykkry-
beprevning med yderligere punktbelast-
ning ved 80°C (+2% Arkopal N 100).

Kontrakiligt aftalt:
#Full Quality Testing Cycle”

Hessel Ingenieurtechnik GmbH

* Kontinuerlig batchkon-
trol RCPs materialer

¢ Materialekontrol efter
rerfremstilling

*Regelmaessig kontrol af
dele ved rer vha. punkt-
belastningsforseg

* Kontrolattest

s Vs

Bekreeftelse of
egnetheden
for SLA® Bar-
rier Pipe til -
sandlagsfrie o
ravefrie instal-
ationsteknikker
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Smelteindeks

Homogenitet

Farve

Vejrbestandighed

Termisk stabilitet

Mikrobiologi

Hurtig vaekst of revner

Gasbestandighed

Hygiejne
Lugt og smag

Langsom vaekst af revner

Langsom vaekst af revner

Tab 7-3

iht. specifikationerne

<0,1%

< Grad 3
> 930 kg/m®
iht. DVGW GW 335 del A2

iht. DVGW GW 335 del A2
DIN EN 12201-1
DIN EN 1555-1

> 20 minutter ved 200°C

iht. KTW anbefaling samt
DVGW GW 335 del A2

iht. DVGW GW 335 del A2
DIN EN 12201-1
DIN EN 1555-1

iht. DVGW GW 335 del A2
DIN EN 12201-1
DIN EN 1555-1

iht. KTW anbefaling samt
DVGW GW 335 del A2

iht. KTW anbefaling samt
DVGW GW 335 del A2

iht. DVGW GW 335 del A2
DIN EN 12201-1
DIN EN 1555-1

> 8760 h

iht. ,Full Quality Testing Cycle”

for materialet PE 100 RC™"*

EN ISO 1133:1999 betingelse T
5 kg, 190°C 10 minutter

Infrargd-metode
1ISO 18553

DIN EN ISO 1183-2,
DIN EN ISO 1872-1

Sort iht. ISO 6964, blé og gul iht.
DIN EN 921 og analog med
DIN EN ISO 6259-1

DIN EN 728

DVGW W 270

ISO 13477

DVGW GW 335 del A2

DIN EN 10204

DIN EN 10204

Notch Test DIN EN I1SO 13479

FNCT
ISO 16770
80°C, 4 N/mm?, 2% Arkopal

Hyppighed

Min. T x om ugen samt ved ethvert

skift of materialet og ved ethvert mal

pr. batch

pr. batch
pr. batch

regelmaessigt

regelmaessigt

pr. batch

Godkendelsesprave

1 x arligt

Godkendelsesprave

Godkendelsesprave

pr. batch

1 x érligt

pr. batch
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Egenskab
Maerkning

Beskaffenhed

Varm opbevaring
Homogenitet

Termisk stabilitet
Langtids-indvendig
tryk krybe test
Smelteindeks

Hygiejne

Langsom vaekst af revner

Punktbelastningstest

Diffusionstsethedsprave

Tab 7-4

Yderligere kontrol af de frdige rer PE 100 RC™**

egeplast SLA"Barrier Pipe

iht. DVGW GW 335 del A2
DIN EN 12201-2
DIN EN 1555-2

iht. DVGW GW 335 del A2
iht. DVGW GW 335 del A2
iht. DVGW GW 335 del A2
iht. DVGW GW 335 del A2
> 20 minutter ved 200°C

iht. DVGW GW 335 del A2
DIN EN 12201-2
DIN EN 1555-2

max. 20% forandring i forhold fil

réstoffet

iht. KTW anbefaling samt
DVGW GW 335 del A2

> 8760 h
iht. ,Full Quality Testing Cycle”

> 8760 h
iht. ,Full Quality Testing Cycle”

iht. KIWA BRL-K5156/95

Visuel kontrol

Visuel kontrol

Visuel kontrol

Visuel kontrol
DIN EN 728

80°C, 165 h;
PE 80 6 = 4,6 N/mm?
PE 100 6 = 5,5 N/mm?

EN ISO 1133:1999 betingelse T
5 kg, 190°C 10 minutter

DVGW W 270

FNCT
ISO 16770
80°C, 4 N/mm?, 2% Arkopal

HESSEL
PA PLP 2.2-2 2004-05
80°C, 4 N/mm?, 2% Arkopal

Heliumprave

regelmaessigt hver 2. time

regelmaessigt hver 2. time
regelmaessigt hver 2. time
1 x om ugen
1 x om ugen

1 x om ugen

ved hver opstart, mindst 1 x om

ugen

ved ethvert skift og ved ethvert mal,

mindst 1 x om ugen

1 x é&rligt

6 x arligt

3 x arligt

1 x arligt

egeplast SLA® Barrier Pipe er pé grund af den fremragende holdbarhed over for spaendingsrevner ufalsom over for punkt-
belastninger og klarer sig derfor, uden at reret leegges i sand. Det egner sig fil sandlagsfrie og gravefrie installationstek-

nikker.

U @ e
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HESSEL

Ingenieurtechnik

Bestatigung der kontinuierlichen Qualitatsiiberwachung

Thema: Uberwachung von Rohren aus PE 100 RCP“* Werkstoffen im
Rahmen des ,Full Quality Testing Cycle”

Produkt: egeplast SLA” Barrier Pipe fiir die Trinkwasser- und
Gasversorgung sowie Abwasserdruckentsorgung fir
nichtkonventionelle Verlegemethoden

Hersteller: egeplast Werner Strumann GmbH & Co. KG
Robert-Bosch-Str. 7, DE-48268 Greven

Umfang der Uberwachung: 1. Ermittlung der Ubertragungsfunktion auf Betriebstemperatur

(Full Quality Testing Cycle) 2. Kontrolle der Werkstoffeigenschaften aller PE 100 RCP"s
Rohstoffchargen durch FNCT-Prifungen

3. Kontrolle der Werkstoffeigenschaften nach Verarbeitung am
Rohr

4. Nachweis der Mindest-Lebensdauer durch jahrliche
Bauteilprifungen an Rohren mittels Punktlastversuchen

5. Statistische Absicherung der Mindestanforderungen fiir
PE 100 RCPs

Hiermit wird bescheinigt, dass aufgrund der oben aufgefiihrten Uberwachungspriifungen
folgende Mindestanforderungen abgesichert sind:

FNCT (PA FNCT 2.1-3 2004-03): 4 N/mm?, 80 °C, 2% Arkopal N-100 Standzeit: >8760 h
Punktlast (PA PLP 2.2-2 2004-05): 4 N/mm?, 80 °C, 2% Arkopal N-100  Standzeit: >8760 h

Das egeplast SLA® Barrier Pipe aus PE 100 RCP“*ist damit fiir sandbettfreie und grabenlose
Verlegetechniken geeignet.

HESSEL Ingenieurtechnik GmbH Amtlich anerkannte Priif-, Uberwachungs- und Zertifizierungs-Stelle fiir
Behélter, Rohre und Abdichtungsbahnen aus Thermoplasten (NRW 37).
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7.4 Tekniske informationer

7.4.1 Produktdatablad SLA® Barrier Pipe drikkevandsrar

Mal:

Rerets opbygning:

Materiale:

Godkendelse:

Standarder:

Svejsegruppe:

Maerkning:

Leveringsform:

Bestemmelser/installationsteknikker:

Materialekontrol:

OD 25 mm - OD 630 mm

Pipe PE-HD 003 TW PE100RC** SDR11 DVGW mz

* Mediergr sort

* Beskyttelsesisoleringen er blé udvendigt som markerer at reret er til drikke-
vand, derudover er overfladen forsynet med 4 grenne dobbeltstriber, som
markerer at det er et rer med beskyttelseskappe.

SDR 17; SDR 11; SDR 7,4

Medierar: PE 100 RCrs (Resistance to Crack)

Spaerrelag: Patenteret, diagonalt overlappende og kontinuerligt omviklet alu-
miniumfolie med defineret vedhaeftningsevne pé kernergret
Beskyttelsesisolering: Ved en kontinuerlig fremstillingsproces pdekstruderet,
patenteret isolering af mineralarmeret polypropylen

DVGW*, SVGW*, OVGW*, DWI*, KIWA

Godkendelserne relaterer il medieraret

DVGW GW 335; DIN 8074/75; DIN EN 12201; KIWA BRLK-545/01;
BRLK-533/03

003

med farvet metersignering pd mediergret og yderligere signering p& beskyttel-
seskappen.

* 6, 12 eller 20 m staenger (op til max. 30 m)

* Ringbundter & 100 m (op til OD 160/180 mm)
¢ Specialleengder pé forespargsel

o Sterre leengder p& tromler

DVGW W400-1/2, GW 320, GW 321, GW 323; DIN EN 805; DIN 4124

HESSEL Ingenieurtechnik

11
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egeplast SLA" Barrier Pipe

7.4.2 Slidsikkerhed ved gravefri installation

SLA® Barrier Pipe er resultatet af den
konsekvente og stadige videreudvikling
af det kendte SLA®rgr. Dokumentatio-
nen for den forbedrede kvalitet er givet
af etablerede, uathaengige kontrolinsti-
tutter. Den trykbaerende rervaeg bestdr
af PE 100 RCP* (som option PE 80),
som pé& grund aof sin fremragende hold-
barhed over for revner beskytter pali-
deligt mod beskadigelser. Beskyttelses-
isoleringen af polypropylen beskytter
mediergret pdlideligt udefra mod ridser
og riller. Desuden fordeler beskyttelses-
isoleringen punktbelastninger, som kan
opstd pga. sten eller skdr, over en star-
re overflade, s& spaendingskoncentra-
tioner mindskes. Rerisoleringens hdrd-
hed er et resultat af materialets saerlige
blanding. | beskyttelsesisoleringerne af
polypropylen indarbejder egeplast mi-
neralske mikropartikler, som giver bety-
deligt mindre afslidning og slitage.

Ritztiefe in mm

0,5
0,4
0,3
0,2
0,1

0,0

SLA® Barrier Pipe PP ikke armeret PEX PE 100 RCes PE 80

Fig. 7-9: Resultater af ridsepraven, det officielle materiale-kontrolinstitut ved TU i Hannover

Denne tydelige forbedring af produk-
tegenskaberne er blandt andet doku-
menteret af materiale-kontrolinstituttet
i Hannover med ridseforsag (fig. 7-9).

Fig. 7-10: Mineralske mikropartikler i

isoleringsmaterialet

7.4.3 Dobbelt beskyttelse mod forekommende punkibelastninger

Beskyttelsesisolerede rar giver dobbelt beskyttelse mod forekommende punktbelastninger:

* Beskyttelsesisoleringen holder den
direkte belastning vaek fra det tryk-
baerende rer som en ,hérd” skal og
fordeler den yderligere spaending.
Beregninger med Finite Elementer-
metoden viser, hvilke fordele et be-
skyttelsesisoleret rgr har med hen-
syn til punktbelastbarheden. Der er

Fig. 7-11: Finite Elementer-metode (FEM) be-
regningsmodel, ingenigrakademiet i Miinster,
spaendingskoncentration: Punkt- og linjebelast

ning Safety-Line isoleret rer

ingen spaendingskoncentrationer,
som pavirker kernergret i det direk-
te kontaktomréde.

e De udvalgte farsteklasses, yderst
revnebestandige polyethylenmate-
rialer PE 100 RCP" fra det trykbae-
rende kernergr giver ingen chance
for, at der kan opsté revner. DV-
GW kreever i arbejdsblad GW
323 for foringen FNCT-vaerdier pé
2700 h for drikkevand og 3300 h
for gasrgr. PE 100 RCP-materialer
kontrolleres ved varemodtagelses-
kontrollen for >8760 h. Disse krav
opfyldes af SLA® Barrier Pipe-medi-
erer.

12
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egeplast SLA"Barrier Pipe

7.5

Installationsdirektiver egeplast SLA® Barrier Pipe

Supplement il installationsvejledning PE4rykrar A 135 og A 435 fra Kunststoffrohrverband e.V. (forbundet for plastrer), Bonn

7.5.1 Generelt om installationen
SLA® Barrier Pipe bestar af et kernergr
iht. DIN 8074/75, hvor der yderligere
er péekstruderet en beskyttelsesisole-
ring for at forgge ridse- og slidstyrken.
Der er péafert aluminiumfolie i flere lag
som spaerrelag mellem medierer og
isoleringslag. De fire granne dobbelt-
striber tjener som markering som fler-
lags rer.

Gyldighedsomrade
Installationsvejledningen  geelder  for
nedgravede egeplast SLA® Barrier Pi-
pes med kernerer of PEHD iht. DIN
8074 og DIN 8075 til brug som drik-
kevands- og brugsvandsledninger samt
som gasledninger. Rerforbindelserne
og rerledningsdelene skal svare fil det
pagaeldende driftstryk.

Installation, plajning og freesning
egeplast SLA® Barrier
Pipe er bgijelig og be-

Y
- vaegelig. Disse egen-

Phligen

skaber ger en installation med plgje-
og freesemetoden mulig. Den minimalt
tilladte bgjeradius skal overholdes.
Séfremt rarstrengen stettes f.eks. med
omstyringsruller, og det séledes kon-
struktionsmaessigt er udelukket, at rgret
knaekkes, kan bgjeradius kort underskri-
des under nedgravningen. De esgede
randfiberudvidelser, som herved fore-
kommer, er ukritiske for det anvendte
materiale PE 100 RCP,

Installation, lukket konstruktion

—
—

Ved gravefrie installa-
tions- og saneringstek-
nikker er der gget ri-
siko for beskadigelse.
Dimensionen aof dis-
se beskadigelser pé&
reret kan senere ikke fastsl&s (Black-

Bodenver-
dréngung

Spilbohren

Relining

=

Berstlining

Installation, dben konstruktion
@ @ P& grund of det szerdeles
spaendingsrevnebestan-
Sondoen dige materiale PE 100
RCP egner egeplast SLA® Barrier Pipes
sig til installation uden sandlag. Egnethe-
den of den sandlagsfrie installation atte-
steres af et uathaengigt preveinstitut pé&
grundlag of lsbende kvalitetskontroller.

Offen ohne
Sandbett

Udgravningsmaterialet egner sig til fyld-
ning, hvis det kan komprimeres. egeplast
angiver ingen bestemmelser om kornster-
relsernes sammensaetning. P& den mé&de
opnés betydelige besparelser, da en ud-
skiftning af jorden ikke er nedvendig. Til
bedemmelse of det enkelte filfeelde skal
summen af udgifter for udskiftningen af
jorden sammenholdes med merprisen for
SLA® Barrier Pipe.

Box-nedgravning)! Derfor kreaeves ror
med beskyttelsesisolering. Flerlagsrar
som egeplast SLA® Barrier Pipe udger
her en optimal lgsning for at sikre slid-
styrken aof rerets udvendige flade ved
brug af nye nedgravningsmetoder un-
der bibeholdelse aof de godkendte og
kontrollerede egeplast gas-, drikke-
vands- og spildevandsrer.
DVGWe-arbejdsbladene GW 321
,Skylleboring” og GW 323 ,Foring”
anbefaler brugen af beskyttelsesisole-
rede ror.

* DVGW-reglerne beskriver de maksi-
malt tilladte traekkraefter. En overskri-
delse of de tilladte traekkraefter med-
forer varig beskadigelse af den nye

@eoeplast PEHD 003 TW PEIORC SORTI OVOW

For bedemmelsen af fyldjorden geelder
ZTVA-StB 97 fra Forschungsgesellschaft
fir StraBBen- und Verkehrswesen (forsk-
ningsselskabet for vej- og trafikvaesenet) i
Kaln samt DIN 4022 og DIN 18196. Rer-
graven oprettes iht. DIN 4124 (greftepro-
fil og nedgravning) og DIN 1998 (place-
ring af ledninger p& offentlige arealer).
Gasledninger skal mindst vaere daekket
0,6 til 1,0 m; herved kan overdaekningen
for op fil ca. 2,0 m lange afsnit uden saer-
lig belastning (forhaver, fortove) reduce-
res fil 0,5 m. For drikke- og spildevands-
trykledninger skal installationen foretages
frostsikkert i dybder fra 1,0 til 1,8 m (alt
efter klima- og jordforhold). Desuden
geelder DVGW-arbejdsblad W400-2 for
bygning af vandledninger.

rerledning, dette skal forhindres med
egnede forholdsregler.
Traekkraefterne skal males og doku-
menteres.

Den minimalt tilladte bajeradius skal
overholdes.

Ved beskyttelsesisolerede rar anbefales
det at indszette specielle traekhoveder
med en udvendig basning, som omslut-
ter beskyttelseskappen (se fig. 7-12).
Den aksialkraftsluttende forbindelse
skal foretages iht. de gaeldende be-
stemmelser fra DVGW og DVS.

For at undgé stedkanter ved forbin-
delsesstederne skal egeplastinstal-
lationsretningslinjerne overholdes.

@it PEHD 003 W PETOORC™

13
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7.5.2 Forbindelsesteknik

Aben installation - elekirosvejsning

Udretning af ringbundt og tromleender med
egeplast Pipe-Heater-systemet

J

L 1/2 Muffe J
Fig. 7-15 vl

Markering af det omrdde, hvor isoleringen
skal fiernes

- &

Rerenderne er optimalt forberedt fil en sikker

sammensvejsning

Beskyttelsesisoleringen fiernes med egeplast
isoleringsfraese

Beskyttelsesisoleringen fiernes med egeplast
skrabevaerktej M10

Fig. 7-17

A~

Oxidlaget fiernes med et skrabevaerktej

Anbefaling:
Til en spaendingsfri sammensvejsning
af ringbundtvare anbefaler egeplast

Aluminiumisoleringen fiernes ved hjzelp of et
slangespaendebdnd

Sammensvejsning iht. DVS 2207, del 1

brugen af egeplast Pipe-Heater-syste-
met (fig. 7-13/14).

14

egeplast SLA"Barrier Pipe

egeplast SLA® Barrier Pipes lader sig
sammensvejse med alle almindelige
elektrosvejse-formstykker af PE 100 og
PE 80 efter ofisolering af rgrenderne.
Retningslinjerne og angivelserne fra fit
ting-producenten skal overholdes ngje.

Inden elekiro-svejsningen af SLA® Bar-
rier Pipes skal beskyttelsesisoleringen
fiernes med et egeplast special vaerktgi
i mindst samme laengde som formstyk-
ket plus 30 mm (fig. 7-15-17). Afisole-
ringen af rerenderne kan efter anske
foretages af egeplast.

Nér beskyttelsesisoleringen er fiernet,
fiernes aluminiumisoleringen. Et slange-
spaendebdnd eller lignende ger pro-
cessen nemmere. Detfte fastgeres pé
den resterende aluminiumisolering prae-
cist med den halve svejsefittings af-
stand. Derefter traekkes aluminiumisole-
ringen forsigtigt af kerneraret, s& den
rives af ved slangespaendebandet (fig.
7-18). Inden sammensvejsningen skal
bergringsfladerne forberedes ved at
skrabe eller rengere dem (fig. 7- 19).
Til en spaendingsfri sammensvejsning af
ringbundtvare anbefaler egeplast bru-
gen af egeplast Pipe-Heater-systemet
(fig. 7-13/14). Efter montagen af form-
stykkerne bliver de behandlede flader
opvarmet til svejsetemperatur med inte-
grerede modstandstrdde (varmespira-
ler) i formstykkerne ved hjzlp af elek-
trisk strom, hvorved de sammensveijses
(fig. 7-20). Ved en tilsvarende apparat-
konfiguration foregdr svejsningen auto-
matisk. Montageveijledningerne fra de
pagaeldende producenter skal overhol-
des. Udslaggivende for udferelsen er
DVS 2207, del 1.

Fortsaettes p& naeste side -

B @ ao
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Fortsat Aben installation - elekirosvejsning

Efter sammensvejsningen afsaves de
udragende stikkontakter fra svejsefit-
tingen. P& den aluminiumfolie, som nu
ligger fri, vikles, idet man begynder
ved den ene ende, aluminiumtape fra
firma Stokvis (eller tilsvarende) tre gan-

/’ ge omkring med mindst 50 % overlap-

De udragende stikkontakter fjernes Svejsefittingen omvikles med aluminiumtape ning. Alum:nlumtap?n skal frykkes fast
pd. Kun p& den mé&de garanteres en

varig diffusionstaethed for svejseforbin-
delsen (fig. 7-21/22).

Til installation i &ben konstruktion an-
befaler egeplast at vikle et selvsvej-
sende teetningsb&nd omkring med 50
% overlapning som mekanisk beskyt-
telse af aluminiumfolien (f.eks. Denso-
len-band AS 40 plus fra fa. Denso el-
ler tilsvarende).

o

Svejsefittingen omvikles med Densolen tape Svejsefitting beskyttet med Densolen tape
AS 40 AS 40

07/08 15
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Stuksvejsning

Udretning af ringbundt og tromleender med
egeplast Pipe-Heater-systemet

Fig. 7-27 i ?ﬂ%L
Markering af det omrdde, hvor isoleringen
skal fiernes

Beskyttelsesisoleringen fiernes med egeplast
isoleringsfraese

ray gy

I

Issetning af de specialspaendebakker, som

kan leveres af egeplast (se tab. 7-6)

- &

Rerenderne er optimalt forberedt fil en sikker

sammensvejsning

Beskyttelsesisoleringen fiernes med egeplast
skrabevaerktaj M10

!

Aluminiumisoleringen fiernes ved hjzelp af et

slangespaendebdénd

Sammensvejsning iht. DVS 2207, del 1

16

egeplast SLA" Barrier Pipe

egeplast SLA® Barrier Pipes fremstilles
af PE 100 RCPmaterialer af svejse-
gruppe 003. Beskyttelsesisoleringen
er péekstruderet p& mediereret og
fiernes i overensstemmelse med ege-
plast installationsvejledning inden for-
bindelsen. Derefter er det muligt at
sammensvejse det indbyrdes og med
ethvert andet godkendt materiale.

Inden stuksvejsningen af SLA® Barrier
Pipes skal beskyttelsesisoleringen fier-
nes med et egeplast specialveerkigj
over en leengde p& 30 mm (fig. 7-27-
29). Afisoleringen af rgrenderne kan
efter anske foretages af egeplast.

Nar beskyttelsesisoleringen er fiernet,
fiernes aluminiumisoleringen. Et slan-
gespeaendebdnd eller lignende ger
processen nemmere. Dette fastgares
pé& aluminiumisoleringen p& en s&-
dan méde, at ca. 10 mm aluminium
forbliver p& kerneraret. Derefter track-
kes aluminiumisoleringen forsigtigt af
kernergret, s& den rives af ved slan-
gespandebdnd (fig. 7-30). Sammen-
svejsningen skal foretages iht. DVS
2207, del 1 med standardsvejsema-
skiner; hertil anbefales brugen af ud-
drejede svejsebakker, som er tilpasset
efter den specielle udvendige diame-
ter (fig. 7-31). Til svejsemaskiner fra
fa. Widos kan der udlejes spaende-
bakker of egeplast (tab. 7-6).

Fortsaettes p& naeste side -

B @ ao
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Fortsat - stuksvejsning

Svejsevulsten fiernes med en vulstfierner til

udvendige vulster

/4

Svejseomrédet omvikles med aluminiumtape

Ved installationen af SLA® Barrier Pi-
pe er det absolut nedvendigt at be-
skytte svejseomr&det samt aluminium-
laget yderligere. Svejsevulsten fiernes
med vulstfjerner til udvendige vulster
(f.eks. fra fa. Widos eller tilsvarende),
og aluminiumlaget genoprettes gen-
nemgédende.

P& den aluminiumfolie, som ligger fri,
vikles hertil, idet man begynder ved
den ene ende, aluminiumtape fra fir-
ma Stokvis (eller tilsvarende) tre gan-
ge omkring med mindst 50% overlap-
ning (fig. 7-34).

Aluminiumtapen skal trykkes fast pd.
Kun s&dan garanteres en vedvaren-
de impermeabilitet for svejseforbindel-
sen.

egeplast SLA"Barrier Pipe

Til installation i &ben konstruktion an-
befaler egeplast at vikle et selvsvej-
sende teetningsb&nd omkring med 50
% overlapning som mekanisk beskyt-
telse af aluminiumfolien (f.eks. Denso-
len-band AS 40 plus fra fa. Denso el-
ler tilsvarende).

Til indbygningen af SLA®rgret med
gravefri konstruktion er det absolut
nedvendigt at beskytte svejseomradet
ekstra som beskrevet nedenfor. Svejse-
vulsten fiernes med en vulstfierner il
udvendige vulster.

Det ubeskyttede omrade mellem de fiernede isoleringsender skal udlignes og beskyttes. Herved laves en glat rgroverflade,
som ikke byder nogen mekaniske angrebspunkter. egeplast anbefaler falgende alternativer for den senere indpakning:

Alternativ A: Indpakning med Densolid HK7 (se ogsd tabel 7-7 pé side 24)

Indpakning med Densolid HK7

Spartelmassen traekkes glat

H

Indsaetning af stofbéndet

y

Glattere overflade ved omvikling med tape

17

Densolid HK7 er en hurtigt haerdende,
slagfast to-komponentspartelmasse pé
polyurethanbasis. For at forkorte gen-
nemhaerdningstiden ved lavere tempera-
turer ber man om vinteren bruge det hurti-
gere reagerende Densolid HK7-W.

Ved udvendige rerdiametre = 110 mm
skal den spartlede ring desuden

styrkes med en polyesterstofmétte (f.eks.
Densolan ES) (fig. 7- 36). For mélene
110-180 mm er det nok med omvikling
med ét lag, ved mél = 180 mm skal stof-
fet legges dobbelt ind i den endnu ikke
heerdede coating. Ved brug af stofband
skal man serge for, at dette trykkes godt
ind i harpiksen, s& spartelmaskerne gen-
nemtraenger stoffets masker godt. Produ-
centens anbefalinger vedrgrende forar-
bejdningen skal overholdes.

Fortsaettes p& naeste side -
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Fortsat - stuksvejsning (se ogsé tabel 7-8 pd side 25)

Alternativ B: Indpakning med harpiksvaedet glasfiber-stofbind

Som alternativ til Densolid HK7 filby-
der egeplast harpiksvaedet glasfiber-
stofbind til indpakning af de ubeskytte-
de omrdader. Dette aktiveres med vand.
Nér bindet har vaeret bledgjort i rent
vand i ca. 10-15 sekunder, vikles det
omkring det omréde, som skal isoleres.
Herved skal man sgrge for, at dette om-

Bindet blades op i rent vand i 10-15 sek. efter Bindet vikles stramt omkring svejseomrédet,
producentens angivelser indtil det slutter i flugt med beskyttelsesisole- rade vikles helt ind og slutter i flugt med
ringen beskyttelsesisoleringen. Bindene kan le-

veres i bredder mellem 2,5 cm og 12,5
cm alt efter, hvilken flade der ligger frit.
For at bindene skal hzaerde mere ens-
artet, fastgeres den bearbejdede flade
bagefter gavmildt med tape. Rarlednin-
gen ber ikke blive belastet, for indpak-
ningen er helt gennemhaerdet. Herved

skal man vaere opmaerksom pé produ-
/ centens angivelser.
Det indpakkede omr&de fastgeres gavmildt Rerledningen mé ikke blive belastet, fer ) )
med tape for en mere ensartet gennemhaerd- indpakningen er helt gennemhaerdet At rorstrengen hele vejen udvendigt
ning flugter, sikres of den ovennaevnte ind-

pakning, og det er ngdvendigt for den
gravefrie installationsteknik.

07/08 18
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Mekaniske samlinger

Rer af PE-HD kan forbindes med spaend-
fittings af plast eller metal. Spaendfit-
tings af plast skal svare til DIN 8076
del 3, dem af metal til DIN 8076 del
1 eller 2.

Ved brug af mekaniske samlinger med
stettebasning skal rerets ende udvides.
Dette opnés normalt ved at sl& stette-
basningen ind.

Ved montage af mekaniske samlinger
uden stettebasning skal rerets ende pé
indersiden geres skrét uden kaervdan-
nelse.

Diffusionstset klemforbindelse

Her vil vi seerligt naevne messing- SLA®
Barrier Pipe -koblingen fra CONVAL.

Forbindelsens diffusionstaethed er at-
testeret med preven ved KIWA-institut
med prevenummer BRL-K-534/01 og
attest nr. K5156/95.

Montagen foretages p& SLA®-rgret
med tilsvarende tilpassede hydrauliske
sammenpresningsvaerkigjer.

Flangeforbindelse

Til at lave flangeforbindelser bruges
almindeligvis felgende udferelsesarter
(se ogsé& DIN 16963 del 4 og 8):

* Svejsekrave til elektro-svejsning

* Svejsekrave til varmeelement-stuk-
svejsning

Nér der laves flangeforbindelser skal
akserne fra de ledningsdele, som skal
forbindes, sidde i flugt. Skruerne skal
spaendes ensartet over kors. Der skal
bruges lzsflanger med stélindlaeg.

Kobling med pressering

Sammenpresning med presseveerktgj type B

19

egeplast SLA"Barrier Pipe

@ soeptast SLABar

Attest-mit-Produktzertfikat
egeplast SLA Trinkwasserleitungssystem

trumann GmbH & Co. KG

tiogondom Zortfka net. Die

Fig. 7-43: Kiwa certifikat

Sammenpresning med presseveerkigj type B

SLA® Barrier Pipe messing-kobling
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Svejsning af anboringsarmaturer

Generelt findes der to muligheder for at
montere anboringsarmaturer:

* Montering af ventilanboringsarmatu-
rer med borehuls-pakbasning, system
EWE til drikkevand. Disse teetner i bo-

4 4 + t
m %ﬁ’ . ringen og kan sdledes bruges til rer

med flerlags-beskyttelsesisolering.

Fig. 7-48 | e

Markering af det omrade, hvor isoleringen Beskyttelsesisoleringen fiernes med et ) / i
skal fiernes egeplast skrabevaerktzj M10 eller med en ° Mome”ng af SVe|5e'c'nbo”r'gsc".m(m"'
egeplast isoleringsfraese rer

Montage af svejse-anboringsarmaturer

Til montering af svejse-anboringsarma-
turer skal beskyttelsesisoleringen og alu-
miniumlaget fiernes p& en del of ror
laengden. Hertil anbefaler vi at bruge
egeplast isoleringsfraeser eller skrabe-

=

veerktzjet M10. Fra OD 160 mm anbefa-
Aluminiumisoleringen fjernes ved hjzelp af Oxidlaget fiernes med et skrabevaerkigj ler egeplast en kombineret brug of beg-
slangespaendeband ge disse veerkigjer.

Ved brug aof isoleringsskrabevaerktzjet
M10 skal der farst laves en begyndel-
se. Dette kan f.eks. ske med en almin-
delig fil. Man skal omhyggeligt serge
for kun at file et hul i isoleringen og ik-
ke beskadige kerneraret. Fra denne be-
gyndelse kan der laves en udskaering til
Sammensvejsning iht. DVS 2207, del 1 anboringsarmaturet ved hjeelp af skro-
bevaerkigjerne. Det ger det nemmere at
fierne aluminiumlaget, hvis man bruger
et slangespaendebdnd.

Svejsningen af anboringsarmaturet skal
ske i overensstemmelse med DVS 2207,
del 1 og de tekniske angivelser fra svej-
sefitting-producenten.

a Nér de udragende stikkontakter er fier-
De udragende stikkontakter fiernes med egnet Anboringsarmaturet omvikles med alumini- net, skal et gennemgdende aluminium-

veerkio] umtape lag genoprettes. Hertil vikles aluminium-

tape fra firmaet Stokvis (eller tilsvarende)
tre gange omkring hele formstykket med
mindst 50% overlapning. Som beskyttel-
se af aluminiumlaget anbefaler egeplast
selvsammensvejsende  taetningsbénd
(f.eks. Densolen tape AS 40 plus fra fa.
Denso eller tilsvarende).

'}

Anboringsarmaturet omvikles med Densolen Anboringsarmatur beskyttet med Densolen

tape AS 40 tape AS 40

07/08 20
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egeplast SLA"Barrier Pipe

7.5.3 Systemteknik

egeplast SLA® Barrier Pipes kan inte-
greres i rerledningsnettet med alle al-
mindelige formstykker og forbindel-

seselementer. Herved skal man vaere

opmaerksom pd& producentens vejled-

ninger.

Semlest trukket rerbgijning af
PE 100 RC™™

Udferelse efter behov

Segmentrarbaining af PE 100 RCP*

Udferelse efter behov

Segment-T-stykker af PE 100 RCP**

Udferelse efter behov

Grenrgr of PE 100 RC™™*

Udferelse efter behov

07/08

For senere at lave diffusionsbeskyttel-
sen er det nedvendigt manuelt at lo-
ve aluminiumspaerren og den mekani-
ske beskyttelse. Svarende til objektet
tilbydes der til produktprogrammet fra
egeplast SLA® Barrier Pipes ogsa form-

r
¢
ik

21

stykker i PE 100 RCPUkvalitet med inte-
greret aluminium-spaerrelag. Et udvalg
af de formstykker, som stdr til radighed,
vises i det felgende som eksempler:

|« OD—>{=< 1>
4>|54—

‘<—N—>
|

]
|
i
|
el
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7.5.4 Tabeller
Nedvendig tilbageskaering af isoleringen
Inden elektro svejsning og stuksvejs-  egeplast-isoleringsskrabevaerkigjer.  vi brug for angivelsen af svejseteknik-

ning af SLA® Barrier Pipes, skal be-  Afisoleringen of rerenderne kan efter  ken.
skyttelsesisoleringen  fiernes  med  @nske foretages af egeplast. Hertil har

Tilbageskaering af isoleringen ved SLA® Barrier Pipe

Medierar Stuksveisnin Ved brug of Widos’ vulst- Elokt r
DIN 8074 Kk Er:\enlji E fierner til udv.vulster y rTsve|]sn|ng
OD [mm] [mm] =
25 30 - - 80
32 30 - - 85
40 30 : i 90
50 30 - - 95
E
63 30 - - 105 g
75 30 - - 110 5
90 30 - - 120 E
110 30 35 Sterrelse 1 130 ‘g
%)
125 30 35 Storrelse 1 135 E
35 Storrelse 1 ‘é
140 30 40 Storrelse 2 140 _§
35 Storrelse 1 j‘;
160 30 40 Storrelse 2 150 \:
o
Storrelse 2 9
180 30 40 Storrelse 3 150 %
o
Storrelse 2 e
200 30 40 Storrelse 3 155 %
Storrelse 2 §
225 30 40 Storrelse 3 165 g—
250 30 40 Sterrelse 3 175 %
40 Storrelse 3 e
280 30 50 Storrelse 4 180 AE‘
40 Storrelse 3 s
315 30 50 Storrelse 4 200 H;_;
355 30 50 Sterrelse 4 200 Hg)
400 30 50 Sterrelse 4 210 é
450 30 50 Sterrelse 4 220 Z>;
o)
500 30 60 Sterrelse 5 230 __;
o)}
560 30 60 Storrelse 5 240 §
Storrelse 5 J:
630 30 60 Storrelse 8 250 g
[a)

Tab 7-5 * Mé&langivelser iht. leveringsprogram fra fa. Georg Fischer, fa. Friatec og fa. Plasson

07/08 22
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Oversigt over udvendige og mediergrdiametre SLA® Barrier Pipe - spaendebakker fil stumpsvejsemaskiner

Til svejseforbindelsen holdes der fast i rerenderne med spaendebakker™, som specielt er tilpasset den udvendige diameter
fra SLA® Barrier Pipes, s& den rerende, som skal svejses, kan holdes sikkert fast.

Mediergar Udvendig diameter
DIN 8074 / OD SLA®Barrier Pipe med beskyttelseskappe
[mm] [mm]
25 27,4
32 34,9
40 43,4
50 53,6
63 66,8
75 79,0
90 94,3
110 115,0
125 130,3
140 145,7
160 166,4
180 187,0
200 207,0
225 232,0
250 257,0
280 287,0
315 322,0
355 362,2
400 410,6
450 460,0
500 510,0
560 570,0
630 640,0
710 720,0
800 810,0
900 910,0
1000 1010,0
1200 1210,0

Fremstillingstolerancer mulige

Tab 7-6  * Specialspaendebakker til WIDOS svejsemaskiner kan leveres af egeplast svarende til objektet

07/08 23
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Materialebehov til indpakning med DENSOLID HK7/HK7-W, DENSOLAN ES og DENSOLEN AS 40 plus

Densolid HK7/HK7-W Stoftape Densolan ES Teetningstape Densolen AS 40 plus
Ved en lagtykkelse p&d 3 mm er det  Maengden af Densolan ES bénd giver ~ Forbruget af Densolen AS 40 plus er
nok med et par bind til et areal pd ca.  skensmaessigt fil... udregnet med en leveringsleengde pé
600 cm?. 15 m/rulle og en leveringsbredde pé
Grundlaget for angivelserne af for- ..mél op til OD 160 mm med 50 mm. Grundlaget for angivelserne
bruget er, at beskyttelsesisoleringen OD- 3.2 Ib.m af forbruget er, at beskyttelsesisolerin-
er ské&ret 30 mm tilbage i begge sider — gen er skaret 30 mm tilbage i begge
ved egeplast SLA® Barrier Pipes. ...mél fra OD 180 mm med sider.
OD: 6,4 Ib.m

Densolan ES leveres i ruller & 15 m med
en bredde p& 35 mm og 60 mm.

SLA® Barrier Pipe SLA® Barrier Pipe SLA® Barrier Pipe
Mangde HK7/HK7-W Mangde Densolan ES tape Mangde Densolen AS 40 plus
Stk. / svejsesem Meter/ svejsessm tape Meter/ svejsessm

25 0,25 - 1,0
32 0,25 - 1,0
40 0,25 - 1,5
50 0,25 - 1,5
63 0,25 - 2,0
75 0,35 - 2,0
90 0,50 - 2,5
110 1,00 0,40 3,0
125 1,00 0,40 4,0
140 1,00 0,50 4,0
160 2,00 0,60 4,5
180 2,00 1,20 5,0
200 2,00 1,40 6,0
225 2,00 1,60 6,0
250 4,00 1,60 7,5
280 4,00 1,80 7.5
315 4,00 2,10 10,0
355 4,00 2,30 10,0
400 5,00 2,60 15,0
450 5,00 2,90 15,0
500 5,00 3,20 15,0
560 5,00 3,60 15,0
630 7,00 4,10 30,0
710 7,00 4,60 30,0
800 9,00 5,20 30,0
900 9,00 5,80 30,0
1000 10,00 6,40 30,0
1200 12,00 7,70 30,0

Tab 7-7
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Materialeforbrug til senere indpakning med glasfiber-stofbind Cellacast Xira

De harpiksveedede glasfiber-stofbind ~ Det anbefales at vaelge stofbindene  F.eks.: Afisoleringsleengde 20 mm —
Cellacast Xtra kan leveres i ruller &  bredere end den ubeskyttede flade og Bredde Cellacast: 50 mm
2,5,5,75,10 og 12,5 cm bredde -  at afkorte dem med en fintandet sav.

alt efter den ubeskyttede flades bred-

de.

Omitrentligt materialeforbrug i ruller

Den ubeskyttede flades bredde mellem isoleringerne

bredde [mm] x lsengde [m]

100 x 3,6 125 x 3,6

32 1 1 1 1 1
40 1 1 1 1 1
50 1 1 1 1 1
63 1 1 1 1 1
75 1 1 1 1 1
90 1 1 1 1 1
110 1 1 1 1 1
125 1 1 1 1 1
140 2 1 1 1 1
160 2 1 1 1 1
180 3 2 2 2 2
200 3 2 2 2 2
225 3 2 2 2 2
250 4 2 2 2 2
280 4 2 2 2 2
315 4 2 2 2 2
855 5 8 3 3 3
400 7 4 4 4 4
450 8 4 4 4 4
500 % 5 S S 5
560 10 5 5 5 5
630 11 6 6 6 6
710 13 7 7 7 7
800 14 7 7 7 7
900 16 8 8 8 8
1000 18 9 9 9 9

Tab: 7-8
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7.6 Licitationstekster

pe PE-HD 003 TW PE100RC" SDR11 DVGW m

07/08

Fabrikat:

Producent:

Beskrivelse af ydelserne:

7.6.1 Llicitationstekst egeplast SLA® Barrier Pipe drikkevandsrar

Indledende bemaerkning:

Drikkevandstrykrer iht. DIN 8074/ 8075, DIN EN 12201 of PE 100 RC** med
maksimal modstand mod langsom vaekst af revner (FNCT mindstekrav: 2 8760 h
iht. DVS 2203-4; T=80°C, s=4 N mm2 , 2% Arkopal), rerfarve sort, kontrol iht.
DIN 8075 samt DVGW GW 335 del A2 med yderligere, kontinuerligt p&ekstru-
deret beskyttelseskappe af mineralarmeret signalbléat polypropylen svarende il
RAL 5005, med 4 grenne dobbeltstriber svarende til RAL 6018, iht. anbefalingen
i DVGWe-arbejdsbladene GW 321 og GW 323. En metallisk permeationsspaer-
re er del af systemet. Overvégningen af den ensartede materialekvalitet samt
den regelmaessige kontrol af dele, foretages af et uathaengigt og iht. DIN EN
ISO/IEC 17025 akkrediteret praveinstitut. Produktets egnethed til en sandlagsfri
og gravefri installation, bekraeftes af en uathaengig sagkyndig. Fremstillingen aof
alle ngdvendige rerledningsforbindelser ved hjzelp of elekiro-svejsning eller var-
meelement-stuksvejsning iht. kravene fra de gyldige tekniske direktiver fra DVS.
Rerledningsforbindelsesstederne skal udferes iht. den aktuelle tekniske manual
fra rerproducenten. Rerledningerne skal opbevares og transporteres pé& bygge-
pladsen i overensstemmelse med direktiverne fra KRV.

egeplast SLA® Barrier Pipe drikkevandstrykrer
af PE 100 RCP"s eller tilsvarende

egeplast Werner Strumann GmbH & Co. KG

Robert-Bosch-Str. 7 D-48268 Greven
Tel.: +49.2575.9710-0 Fax: +49.2575.9710-110
e-mail: info@egeplast.de http://www.egeplast.de

egeplast SLA® Barrier Pipe drikkevandstrykrer
af PE 100 RC?s med rgrmdl:

mm, SDR

O leveret som stang med 6 / 12 m leengde

O leveret som ringbundt med m leengde

levere og installere fagligt korrekt som drikkevandstryk-

rer iht. DIN og de gaeldende installationsdirektiver:

€/lb.m

26
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7.7 Genbrug og miljgbeskyttelse

Fig. 7-58

Polyethylen er et organisk materiale,
som udelukkende bestér af kulstof og
brint. Det forholder sig fuldsteendigt
neutralt i miliget. Da PE er et termo-
plastisk kunststof, lader det sig naesten
ubegraenset indsmelte og forarbejde
til nye produkter. Rarrester og udtjente
plastrermaterialer, som for eksempel
opstér ved installationen af plastrarsy-
stemer, skal derfor helst bringes til en
genbrugsindsamling.

Allerede i begyndelsen of ar 1994
intfroducerede  Kunststoffrohrverband
(KRV) i Tyskland sammen med Giite-
gemeinschaft Kunststoffrohre (GKR)
i hele Tyskland et for forhandlere og
kunder gratis indsamlings- og gen-
brugssystem for plastmaterialer, som
er forbundet med en pligt il tilbageta-
gelse. Med dette miljsbevidste system
undgds deponering eller forbraending
og de dermed opstdende hgje om-
kostninger.

27

egeplast SLA" Barrier Pipe

p
KRV}

Kunststoffrohrverband e.V.

Fig. 7-59: Materialeboks

Der bliver udlént materialebokse il
kunden som indsamlingsbeholder. |
disse bokse smides s& de - i det mind-
ste nogenlunde rengjorte - plastrarma-
terialer. N@&r boksene er fyldt op, ser-
ges der for, at de bliver afhentet og
udskiftet med tomme bokse. Det er kun
bokse, som udelukkende er fyldt med
plastrarmaterialer, som tages med.
Materialeboksene bringes s& via re-
gionale indsamlingssteder fil et gen-
brugsanleeg, hvor det samlede ror-
materiale bliver sorteret, rengjort og
findelt for derefter at blive brugt igen
til andre anvendelser.
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