TEKNISK DATABLAD BOLIDEN

Loddetin 91% Hafnia Zn (BLYFRI) Metals for modern life

PRODUKTNAVN
Loddetin 91% Hafnia Zn

VVS NR.
289169007

METALSAMMENSATNING
Sn 91%

FYSISKE OG TEKNISKE EGENSKABER

Smeltetemperatur 199°C o
Veegtfylde 73g/em®
Arbejdstemperatur 265 - 400 °C

LEVERINGSPROGRAM

7 mm trekantstaenger, 440 mm lange (vagt ca. 90 g/stk).

Leveres enten i kg eller i kasser med 25 kg. Anbefalet flusmiddel
BERA™ Loddevand Koncentreret

PRODUKTEGENSKABER

Velegnet til bladlodning af zinktagrender, nedlabsrar, tag- og bekladningsplader samt andre emner af zink eller
zinklegeringer.

Loddetin 91% Hafnia Zn er kendetegnet ved god flyde- og vedhaftningsevne. Egenskaberne ligger meget tat pa
de “gamle” tinlegeringer anvendst til lodning af zinktagrender og zinkemner. Selv smeltetemperaturen er meget
tet pa.

En professionelt udfert lodning med denne tinlegering vil garantere en vandtaet samling med hgj brudstyrke, der
naesten svarer til grundmaterialet.

Det lave smeltepunkt giver et bredt arbejdsomrade og gor denne legering til det perfekte match til zink.

Kan anvendes med bade loddekolbe og gasflamme.

VEJLEDNING

1. Rens de emner, der skal loddes, sa disse er fri for snavs, fedt, olie m.v.

2. Pafar emnerne et egnet flusmiddel med pensel pa de omrader, der skal loddes sammen. Vi anbefaler BERA™
Loddevand Koncentreret.

3. Lad flussen virke i kort tid, inden der eventuelt punktloddes for at fiksere emnerne. Loddetinnet smeltes pa
loddekolben og tilfares langsomt og ensartet til loddesesmmen/-samlingen. Grundet kapillareffekten som
flusmidlet er med til at skabe, vil samlingen mellem de to emner blive fyldt med loddetin og dermed skabe en
vandtaet samling.

4. Efter lodning skal omradet rengeres grundigt med vand for at mindske risikoen for misfarvning eller korrosion.
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